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SPIS AKTOW PRAWNYCH

1. Podstawowe akty prawne:

[1.1]

[1.2]

[1.3]

[1.4]

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Tekst jednolity: Dz. U. z 2008 r., Nr 129,
poz. 902 z p6zn. zm.)

Ustawa z dnia 3 pazdziernika 2008 r. — o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. Nr 199,

poz. 1227 z pézn. zm.).

Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzieci moggcych znaczgco
oddziatywac na srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako
calosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055).

2. Gospodarka odpadami:

[2.1]

[2.2]

[2.3]

[2.4]

[2.5]

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Tekst jednolity: Dz. U. z 2010 r. Nr 185, poz. 1243

z p6zn. zm.)

Ustawa o odpadach z dn. 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U.08.01.2013 poz. 21).

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 27 wrzeénia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
2001, Nr 112, poz. 1206)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 19 grudnia 2008 r. w sprawie listy rodzajéw odpadéw, ktore
posiadacz odpadéw moze przekazywac osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedgcym
przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku (Dz. U. z 2008 r., Nr 235, poz. 1614)
Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. Nr 180, poz.
1495 z p6zn. zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie
szczegobtowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. Nr 192, poz. 1968)

3. Ochrona powietrza:

[3.1]

[3.2]
[3.3]

[3.4]

[3.5]

3.6]

13.7]

Rozporzadzenie Min. Srodowiska z dn. 02.02.2008 r. w sprawie pozioméw niektérych substancii

w powietrzu, (Dz. U. Nr 47, poz. 281)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych
substancji w powietrzu (Dz.U. 2012, poz. 1031)

Rozporzadzenie Ministra 81)Srodowiska z dn. 26.01.2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. 2010, Nr 16, poz. 87)

Rozporzadzenie Min. Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291)
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw
prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzgdzenia i innych danych oraz termindw i
sposobéw ich prezentacji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardéw emisyjnych z
instalacji (Dz. U. z 2011 r., 95, poz. 558)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych
wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. z 2010 r. Nr
130, poz. 887)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r., w sprawie rodzajow instalacji, ktérych
eksploatacja wymaga zgtoszenia, (Dz. U. 2010 Nr 130, poz. 880)

4. Ochrona przed hatasem:

[4.1]

[4.2]

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 14 czerwca 2007 r., w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826)
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla

urzadzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen w zakresie emisji hatasu do srodowiska
(Dz.U.05.263.2202 z p6zn. zm.)




5. Prawo budowlane i zagospodarowanie przestrzenne:

[5.1]
[5.2]

Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Tekst jednolity: Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118)

Ustawa z dn. 27 marca 2003r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz. U. 2003, Nr 80,
poz. 717).

6. Gospodarka wodno- sciekowa i ochrona s$rodowiska gruntowo-wodnego:

[6.1]

[6.2]

[6.3]

[6.4]

[6.5]
[6.6]
[6.7]

[6.8]

[6.9]

[6.10]

Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. — Prawo wodne (Tekst jednolity: Dz. U. z 2005 r. Nr 239, poz. 2019. z p6zn.
zm.),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy spehnié
przy wprowadzaniu $ciekdw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczego6lnie szkodliwych dla
Srodowiska wodnego (Dz. U. Nr 137, poz. 984 ze zmianami),

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzeniu $ciekow

(Tekst jednolity: Dz. U. z 2006 r. Nr 123, poz. 858),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 15 grudnia 2008 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
substancji szczego6lnie szkodliwych dla srodowiska wodnego, ktérych wprowadzanie w $ciekach
przemystowych do urzgdzern kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego (Dz. U. Nr
229, poz. 1538),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 lipca 2004 r. w sprawie dopuszczalnych mas substancjj,
ktére mogg by¢ odprowadzane w Sciekach przemystowych (Dz. U. Nr 180, poz. 1867)

Rozporzagdzenie Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61, poz. 417),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie okre$lenia przecietnych
norm zuzycia wody (Dz. U. Nr 8, poz. 70).

Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji obowigzkow
dostawcow sciekéw przemystowych oraz warunkéw wprowadzania $ciekéw do urzgdzen
kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 136, poz 964)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 wrzesnia 2002 r. w sprawie standardéw jakoéci gleby oraz
standardéw jakosci ziemi. (Dz. U. z dnia 4 pazdziernika 2002 r.)

Ustawa z dnia 3 lutego 1995 r. o ochronie gruntow rolnych i lesnych (tj. Dz. U. z 2006 r. Nr 121, poz.
1266 z pézn. zm.)

7. Ochrona przyrody:

[7.1]

[7.2]
[7.3]

[7.4]
[7.5]
[7.6]
[7.7]

[7.8]

[7.9]

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (tekst jednolity Dz. U. z 2009 r. nr 151, poz. 1220
z pézn. zm.)
Ustawa z dnia 28.09.1991 r. o lasach (Tekst jednolity: Dz. U. z 2005 r. Nr 45, poz. 435)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 lipca 2004 r. w sprawie gatunkéw dziko wystepujgcych
roslin objetych ochrong (Dz.U. Nr 168, poz. 1764)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 12 pazdziernika 2011 r. w sprawie ochrony gatunkowej
zwierzagt (Dz.U. Nr 237, poz. 1419)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 13 kwietnia 2010 r. w sprawie siedlisk przyrodniczych oraz
gatunkéw bedgcych przedmiotem zainteresowania Wspélnoty, a takze kryteriow wyboru obszarow
kwalifikujgcych sie do uznania lub wyznaczenia jako obszary Natura 2000 (Dz.U. Nr 77, poz. 510)

Dyrektywa Rady 79/409/EWG w sprawie ochrony dzikich ptakéw

Dyrektywa Rady 92/43/EWG w sprawie ochrony siedlisk przyrodniczych oraz dzikiej fauny i flory
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 stycznia 2012 w sprawie ochrony gatunkowej roslin (Dz.
U.z2012r.,Nr0, poz. 81)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 sierpnia 2001 r. w sprawie okreslenie rodzajéw siedlisk
przyrodniczych podlegajgcych ochronie (Dz. U. z 2001 r. nr 92 poz. 1029)

8. Pozostale akty prawne:

8.1]

8.2]

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Tekst jednolity: Dz. U. z 2002 nr 147, poz. 1229
ze zmianami

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 31 stycznia 2006 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu
go do zaktadu o zwiekszonym albo o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z
2006 r. Nr 30, poz. 208)




8.3]
[8.4]

[8.5]

[8.6]

Ustawa z dn. 20.04.2004. o substancjach zubozajgcych warstwe ozonowg (Dz. U. Nr 121, poz. 1263)
Protokot Montrealski w sprawie substancji zubozajgcych warstwe ozonowg sporzgdzony w Montrealu
dnia 16 wrzesnia 1987 r. (Dz. U. z 1992 r. Nr 98, poz. 490))

Dyrektywa Rady z dnia 27 czerwca 1985 r. w sprawie oceny wplywu wywieranego przez niektore
przedsiewziecia publiczne i prywatne na srodowisko (85/337/EWG)

Ustawa z dnia 23. lipca 2003 r. 0 ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami (Dz. U. Nr 162, poz. 1568 z
pézn. zm.)
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D.2 Mapa sozologiczna 1:50 000
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1. Wstep

1.1. Inwestor

Inwestorem planowanego przedsiewziecia jest: STOKOTA Sp. z 0.0.
Adres siedziby: ul. Niska 2, 82-300 Elblgg

1.2. Zleceniodawca

Inwestorem planowanego przedsiewziecia jest: STOKOTA Sp. z o0.0.
Adres siedziby: ul. Niska 2, 82-300 Elblgg

1.3. Przedmiot opracowania i jego lokalizacja

Przedmiotem opracowania jest rozbudowa istniejgcej instalacji do produkcji réznego typu naczep
samochodow ciezarowych (gtéwnie cystern). W zakresie produkcji naczep samochodow ciezarowych
proces technologiczny obejmuje:

O ciecie blach i przygotowanie detali,

0 produkcja podwozi naczep samochoddw ciezarowych i montaz podzespotéw trakcyjnych,
0 spawanie zbiornikbw cystern,

0 montaz cystern i innego wyposazenia (zgodnie ze zleceniem klienta) na gotowe podwozia.

Dotychczas, Stokota Sp. z 0.0. nie prowadzita w zaktadzie w Elblggu malowania cystern, naczep
i ich wyposazenia. Prace te byly zlecane firmom zewnetrznym.

Przedsiewziecie polega na rozbudowie tej instalacji 0 proces malowania cystern, naczep i ich
wyposazenia, obejmujgcy rowniez przygotowanie elementow do malowania (czyszczenie ich
powierzchni).

Przedsiewziecie bedzie realizowane na terenie istniejgcego zaktadu Stokota Sp. z 0.0. w Elblggu
przy ul. Niskiej 2.

Hala, w ktérej beda realizowane procesy czyszczenia i malowania zostanie wybudowana
pomiedzy istniejgcymi halami zakladu Stokota Sp. z 0.0. A21 i A22, z wykorzystaniem ich $cian
nosnych do budowy dachu.

Aktualnie teren ten jest w wiekszosci utwardzony ptytami betonowymi i kostkg brukowg
I wykorzystywany na cele magazynowe. W halach A21 i A22 Stokota Sp. z 0.0. prowadzi dziatalnos¢
produkcyjng naczep samochoddw ciezarowych.

Ponadto na terenie zakladu prowadzona jest dziatalno$¢ zwigzana z produkcjg konstrukcji
stalowych, innych zbiornikdw lub pojemnikéw z blach oraz malowanie blach na zewnetrzne zlecenia
klientow, niezwigzane z produkcjg naczep samochodow ciezarowych. Ta dzialalnosé pozostaje bez
zmian. Planowane przedsiewziecie nie jest zwigzane z tg czescig dziatalnosci zaktadu.

1.4. Podstawa prawna

Podstawe prawng wystgpienia z wnioskiem o wydanie decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach stanowi art. 71 ust. 2 pkt 2 w powigzaniu z art. 72 ust. 1 pkt 1 oraz art. 73 ust. 1
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko [1.2]
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1.5. Klasyfikacja przedsi ewziecia

W nowej hali produkcyjnej bedg prowadzone procesy technologiczne, ktére stanowig
przedsiewziecia wskazane w 8§ 3 ust. 1 pkt 13, 14 i 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9
listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko [1.3]:

»13) instalacje do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem

proceséw chemicznych lub elektrolitycznych, inne niz wymienione w 8 2 ust. 1 pkt 15;

14) instalacje do powierzchniowej obrébki substanciji, przedmiotéw lub produktéw z zastosowanie
rozpuszczalnikdw organicznych, inne niz wymienione § 2 ust. 1 pkt 16;
15) instalacje do produkcji kottéw, zbiornikdw, kadzi lub innych pojemnikéw z blach”.
Z uwagi na powyzsze, planowane przedsiewziecie zaliczane jest kategorii przedsiewzieé
mogacych potencjalnie znaczgco oddziatywaé na srodowisko.

Organem wiasciwym do wydania decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach jest Prezydent
Miasta Elblag.

1.6. Celizakres opracowania

Celem niniejszej dokumentacji jest przedstawienie organowi wydajgcemu decyzje
o srodowiskowych uwarunkowaniach informacji niezbednych do wydania na podstawie art. 63 ustawy
0 udostepnianiu informacji o srodowisku (...) oraz ocenach oddziatywania na srodowisko [1.2]
postanowienia okreslajgcego czy dla przedmiotowego przedsiewziecia konieczne jest
przeprowadzenie oceny oddziatywania na srodowisko.

Karta Informacyjna zostata sporzgdzona w zakresie wynikajgcym z art. 3 ust. 1 pkt 5 ww. ustawy
i jest zalgcznikiem do wniosku o wydanie decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach.
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2. Rodzaj, skala i usytuowanie przedsi ewziecia

2.1. Rodzaj przedsi ewziecia

Przedsiewziecie polega na zabudowie nowej hali produkcyjnej pomiedzy istniejagcymi obiektami
A21 i A22 zaktadu Stokota Sp. z 0.0., z wykorzystaniem ich Scian nosnych, jako konstrukcji
podporowej dachu nowej hali. Aktualnie pomiedzy tymi obiektami znajduje sie plac magazynowy z
suwnicg. W ramach przedsiewziecia przewiduje sie dodatkowo wybudowanie dwoch $cian czotowych
nowej hali oraz wykonanie szczelnej posadzki nowej hali. Istniejgce utwardzenie terenu pomiedzy
halami A21 i A22 (piyty betonowe, kostka brukowa) zostanie wykorzystane jako materiat
podsadzkowy w miejscu. Suwnica pozostanie bez zmian, dach hali zostanie wybudowany ponad
torowiskiem suwnicy.

Przedsiewziecie stanowi rozbudowe aktualnie prowadzonej w tym miejscu dziatalnosci
produkcyjnej, polegajgcej na produkcji naczep samochodéw ciezarowych, gtéwnie cystern.
Przedsiewziecie nie spowoduje zwiekszenia zdolnosci produkcyjnej instalacji. Operacje zwigzane
Z malowaniem naczep samochodow ciezarowych sg aktualnie realizowane u kontrahentow
zewnetrznych. Realizacja planowanego przedsiewziecia pozwoli zaktadowi prowadzi¢ malowanie
naczep samochodowych na wtasnym terenie z wykorzystaniem swoich instalaciji.

W nowej hali produkcyjnej bedg realizowane nastepujgce procesy technologiczne:
0 magazynowanie materiatow,

O spawanie, szlifowanie i montaz naczep samochodoéw ciezarowych, ich podzespotéw
i elementéw (procesy aktualnie prowadzone rowniez w innych halach na terenie zaktadu),

0 czyszczenie elementow przed malowaniem,
0 malowanie naczep, cystern i elementéw ich wyposazenia, ktore tego wymagaja.

Przewiduje sie zastosowanie wodnych preparatéw powlekajgcych, co pozwoli na zmniejszenie
obcigzenia srodowiska, poniewaz kontrahenci zewnetrzni prowadzg aktualnie malowanie
z wykorzystaniem preparatéw rozpuszczalnikowych.

2.2. Zakres iskala przedsi ewziecia

Zakres przedsiewziecia:
* budowa nowej hali, obejmujaca:

0 budowe dachu ponad placem magazynowym znajdujgcym sie pomiedzy obiektami A21
i A22, z wykorzystaniem jako podpory $cian nosnych obiektow A21 i A22,
O budowe Scian czotowych (pétnocnej i potudniowej) taczacych obiekty A21 i A22,

0 budowe szczelnej posadzki w miejscu istniejgcego utwardzenia placu magazynowego (ptyty
betonowe i kostka brukowa zostang wykorzystane w miejscu, jako materiat podsadzkowy),

« zabudowe wewnatrz hali:
0 kabiny chemicznego czyszczenia elementow przed malowaniem,
0 3 kabin malarskich wraz z pelnym oprzyrzgdowaniem, wentylacjg i nagrzewnicami powietrza,
0 miejsc magazynowania surowcow,
0 stanowisk spawalniczych, obrébki mechanicznej (szlifierki reczne) oraz montazu.

Przedsiewziecie bedzie realizowane z wykorzystaniem:
O istniejgcego uktadu komunikacyjnego (nie przewiduje sie przebudowy drég i wjazddw),
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O istniejgcej kanalizacji deszczowej i sanitarnej,
O istniejgcej stacji transformatorowej, zasilajgcej zaktad,
O istniejgcego ukladu sprezonego powietrza i istniejgcych kompresorow.

Skala przedsiewziecia:

* ilos¢ malowanych pojazdow: ok. 550 szt./rok

» zuzycie preparatow powlekajgcych (wodnych): ok.50 Mg/rok

* moc nagrzewnic kabin malarskich: do 500 kW kazda, tgcznie do 1,5 MW
» powierzchnia planowanego obiektu budowlanego: 0,34+0,38 ha,

» powierzchnia terenu utwardzonego, na ktorym w zwigzku z realizacjg przedsiewziecia mozliwa
jest wymiana nawierzchni lub bedg prowadzone roboty budowlane zwigzane z przylgczem
medioéw: 0,3 ha.

2.3. Lokalizacja planowanego przedsi ewziecia

Lokalizacja:
wojewoddztwo: | warminsko-mazurskie

powiat: | grodzki

miasto: | Elblag

teren zakfadu: | Stokota Sp. z 0.0.

adres: | ul. Niska 2, 82-300 Elblag

dziatki: | 90/20, 90/21, 90/19

2.4. Lokalizacjaw sSwietle planu zagospodarowania przestrzennego

Teren zaktadu Stokota Sp. z 0.0. jak i teren przedsiewziecia potozone sg na terenie oznaczonym
w miejscowym planie zagospodarowania przestrzennego (MPZP) symbolem Pu — tereny zabudowy
przemystowo-sktadowej z dopuszczeniem ustug [D.1].

Zgodnie z trescig zatgcznika graficznego do MPZP [D.1] realizowane przedsiewziecie:
0O jest potlozone poza terenami zagrozonymi powodzig,

O jest potozone pomiedzy obiektami A21 i A22, ktére stanowig zabytek architektury przemystowej,
nie wpisane do rejestru zabytkow,

O jest potlozone w strefie ochrony konserwatorskiej ,,B”,

0O jest potozone w granicach obszaru Portu Elblag.

Ponizej przedstawiono wypis z MPZP istotnych zasad, wymagan i nakazéw mogacych dotyczy¢
planowanego przedsiewziecia:

w(e-)
8§86
1. Ustala sie nastepujgce formy i zasady ochrony zasobow kulturowych i krajobrazowych:
(..)
c) objaé ochrong zachowawczg zabytkowe obiekty mieszkalne i przemystowe,
oznaczone na rysunku planu;

(..)
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g) zachowac¢ istniejgce zespoty drzew i krzewdw petnhigce wazng role sanitarng
oraz estetycznag;

(..)
4. Ochrona zachowawcza, o ktérej mowa w ust. 1 pkt c), polega na:
a) zachowaniu gabarytéw budynku, kompozycji $ciany frontowej i ksztattu dachu;
b) zachowaniu charakterystycznych elementéw wystroju budynku;
¢) uwzglednieniu w kolorystyce elewacji elementoéw kompozycji i wystroju budynku;
d) stosowaniu powyzszych zasad do nowej zabudowy realizowanej w sgsiedztwie
chronionej, a takze przy wymianie zabudowy zdekapitalizowanej.
87
1. Stosownie do obowigzujgcych przepisow z zakresu ochrony srodowiska w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku okresla sie dopuszczalny
poziom hatasu jak dla terenow w strefie sSrodmiejskiej miast powyzej 100 tys.

mieszkancow ze zwartg zabudowg mieszkaniowsg i koncentracjg obiektow administracyjnych,

handlowych i ustugowych na caly obszar objety ustaleniami planu.
(...)
§8
Ustala sie nastepujgce zasady ochrony srodowiska i zabezpieczenia przeciwpowodziowego:
1. Na calym obszarze objetym ustaleniami planu wyklucza sie instalowanie i uzytkowanie
urzadzen i technologii, ktérych eksploatacja moze powodowac przekroczenie
standardéw ochrony srodowiska poza terenem, dla ktérego ich uzytkownik
ma tytut prawny.
2. Nakazuje sie redukcje emisji i zagrozen niebezpiecznych dla zdrowia ludzi oraz
Srodowiska.
3. W celu zapewnienia ochrony przeciwpowodziowej ustala sie zachowanie i modernizacje
uregulowanego nabrzeza wzdtuz catej linii brzegowej w granicach planu.
W miejscach zagrozonych powodzig (patrz rysunek planu) zaleca sie podniesienie

rzednej nabrzeza do 1,85 m n.p.m. (wykonano w latach ubiegtych podczas realizacji innych
inwestycji — przyp. aut.)

§10

1. Ustala sie nastepujgce zasady obstugi w zakresie infrastruktury techniczne;j:

a) zaopatrzenie w energie elektryczng, gaz i wode oraz odprowadzenie sciekOw
sanitarnych i wéd opadowych odbywac sie moze wylgcznie w ramach dziatajgcych
W miescie systemow;

b) wody opadowe z powierzchni utwardzonych nalezy odprowadzac¢ do kanalizacji
deszczowej po uprzednim podczyszczeniu przez odpowiednie urzgdzenia
w stopniu przewidzianym w przepisach szczegolnych;

c) do ogrzewania pomieszczen moze by¢ stosowana energia dostarczona z
miejskiego systemu cieptowniczego oraz uzyskiwana z lokalnych i indywidualnych
urzagdzen wykorzystujgcych nieucigzliwe dla srodowiska paliwa i nosniki
energii;

(.

PRZEPISY SZCZEGOLOWE
§12
1. Ustala sie tereny techniczno-produkcyjne oznaczone na rysunku planu symbolem Pu.
2. Przeznaczenie podstawowe terenu, o ktorym mowa w ust. 1:
zabudowa techniczno — produkcyjna obiektow produkcyjnych, sktadéw, magazynow
i biur zwigzanych z ich dziatalnoscig, oraz obiektéw handlu hurtowego, przetadunek

towarow, a takze niezbedna infrastruktura techniczna, komunikacja wewnetrzna
oraz miejsca parkingowe.

(.

5. Zasady zagospodarowania jednostki planu Pu:
a) w strefie zabudowy wielkokubaturowej w celu zachowania charakteru urbanistycznego
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oraz ze wzgledow niekorzystnych warunkow fizjograficznych ograniczyé

budowe nowych obiektow wolnostojgcych niewynikajgcych z technologii

przemystowej z wyjgtkiem portierni przy bramach wjazdowych na teren.

Wskazana jest intensyfikacja zabudowy przez maksymalne wykorzystanie

powierzchni wewnatrz istniejgcych obiektow kubaturowych, zwtaszcza wielkoprzestrzennych;
b) rozbudowa i dobudowa w zakresie uzupetniajgcym ogding bryte obiektu istniejgcego;
¢) zachowanie przemystowego charakteru zabudowy;

(...)

h) minimalna wielkos¢ terenu biologicznie czynnego jednostki oraz poszczegélnych
dziatek budowlanych znajdujgcych sie w tej jednostce — 20% (patrz § 11
pkt 16);

(...)

k) przewidzie¢ niezbedna ilos¢ miejsc postojowych dla samochoddw osobowych,
nie mniej jednak niz:
- 1 miejsce na 10 zatrudnionych;
-1 miejsce na 30 m?2 pomieszczen biurowych i handlowych.

6. Zasady ksztattowania zabudowy na terenie, o ktorym mowa w ust. 1:

(...)
b) obejmuje sie ochrong zachowawczg zabudowe oznaczong na rysunku planu
odpowiednim oznaczeniem graficznym (patrz § 6);

(.)'[D.1]
Planowane przedsiewzigcie bedzie zaprojektowane zgodnie z ww. wymaganiami.

2.5. Zagospodarowanie terenu w otoczeniu przedsi  ewziecia

Bezposrednio do terenu przedsiewziecia przylegajg tereny i obiekty zakiadu Stokota Sp. z o.0.,
przede wszystkim hale A21 i A22.

Dalsze otoczenie zakladu stanowi:

O od strony poinocnej:  teren przemystowy zajmowany przez Elzam-Holding S.A., Mega, Delta,
Alstom Power i inne spéiki,

O od strony wschodniej: bezposrednio teren przemystowy zajmowany przez Alstom Power, dalej
w odlegtosci 200 m zabudowa miejska Elblgga,

O od strony potudniowej: bezposrednio teren przemystowy zajmowany przez Alstom Power Sp.
Z 0.0. , FLSmMidthMAAG Gear Sp. z 0.0., Elzamech Sp. z 0.0. i inne spéiki, dalej w odlegtosci
400 m zabudowa miejska Elblagga

O od strony zachodniej: bezposrednio z rzekg Elblag, dalej na przeciwleglym brzegu tereny
niskiej zabudowy mieszkaniowo-ustugowej.
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3. Powierzchnia zajmowanej nieruchomo  $ci, a tak ze obiektu
budowlanego oraz dotychczasowy sposéb ich wykorzyst ania
I pokrycia nieruchomo sci szat g roslinn g

3.1.  Powierzchnia zajmowanej nieruchomo  sci oraz obiektu budowlanego

STOKOTA Sp. z 0.0. Zaktad w Elblggu w obrebie terenu przemystowego zajmuje dwie lokalizacje:

O teren obejmujgcy dziatki: 90/17, 90/18, 90/19, 90/20, 90/21, 95, 96, 147, na ktérym prowadzona
jest dziatalnos¢ produkcyjna i bedzie zlokalizowane planowane przedsiewzigecie — o powierzchni

3,6770 ha,
O teren obejmujacy dziatki: 90/56, 58, 86, aktualnie nie zagospodarowany. Jest to teren
niezwigzany z aktualnie prowadzong dziatalnoscia i niezwigzany z planowanym

przedsiezieciem.

Tereny skomunikowane sg drogami wewnetrznymi, stanowigcymi wspoiwlasnosé z innymi
podmiotami — dziatki: 90/32, 90/33, 88.

Zestawienie powierzchni dziatlek, na ktérych bedzie realizowane przedsiewziecie przedstawia
tabela ponizej.

Tabelal  Zestawienie powierzchni dziatek na ktorych bedzie realizowane przedsiewziecie

Lp. Numer dziatki Jednostka Powierzchnia
3 90/19 ha 0,5956
1 90/20 ha 0,9789
2 90/21 ha 0,9203
tacznie: ha 2,4948

Powierzchnia planowanego przedsiewziecia (obiektu budowlanego — nowej hali):
0 ok. 3.400+3.800 m®.

Powierzchnia placow i drdg, ktdre mogg ulec przebudowie w zwigzku z realizacjg przedsiewziecia
lub na ktérych bedg wykonywane przytgcza mediéw:

0 do 3.000 m?.

3.2. Dotychczasowy sposob wykorzystania nieruchom osci

Na terenie nieruchomosci objetych zakresem przedsiewziecia aktualnie znajdujg sie 3 hale
produkcyjne A-21, A-22 i A23, a w ich otoczeniu przemystowa infrastruktura towarzyszgca — place
magazynowe, parkingi, drogi niewydzielone, zbiorniki mediéw i wody, urzgdzenia ochrony powietrza
i suwnica.

Bezposrednio w miejscu, w ktorym zostanie zlokalizowana nowa hala znajduje sie plac
magazynowy z suwnicg pomostowg natorowg. Plac jest prawie w calosci utwardzony ptytami
betonowymi i kostkg brukowg. Wzdluz scian hal A-21 i A-22 miejscami pozostaly nieciggte, waskie
(1+2 m) fragmenty terendw nieutwardzonych, przeksztalconych antropogenicznie w wyniku
prowadzonej dziatalnosci, porosnietych luzno roslinnoscig zielng synantropijng, ruderalnag.

Powierzchnia placow i drdg, ktdre mogg ulec przebudowie w zwigzku z realizacjg przedsiewziecia
lub na ktérych bedg wykonywane przylgcza mediow jest w catosci utwardzona ptytami betonowymi
lub kostkg brukowa. Na placu od potudniowej strony hali A-21 znajduje sie waga najazdowa oraz
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maty (niepielegnowany) klomb z roslinnoscig ozdobng oraz pojedynczymi siewkami drzew (brzoza
brodawkowata — ok. 6 lat, jesion wyniosty — ok. 2 lat). W ramach przedsiewziecia przewiduje sie
przeniesienie klombu w miejsce niekolidujgce z dojazdem do nowej hali.

3.3.  Aktualne pokrycie nieruchomo $ci szat g roslinn g

Teren przeznaczony na budowe nowej hali jest praktycznie w catosci utwardzony ptytami
betonowymi i kostkg brukowg. Wzdtuz scian hal A-21 i A-22 miejscami pozostaty nieciggte, waskie
(1+2 m) fragmenty terendw nieutwardzonych, przeksztalconych antropogenicznie w wyniku
prowadzonej dziatalnosci, porosnietych luzno roslinnoscig zielng synantropijng, ruderalng. Obecnos¢
gatunkéw takich jak: komosa biata Chenopodium album, nawto¢ kanadyjska Solidago canadensis,
czy przymiotno kanadyjskie Conyza canadensis wskazuje, iz na obszarze wystepuje roslinnos¢
synantropijna. Zbiorowiska te rozwijajg sie na siedliskach wtdrnych, przeksztalconych w wyniku
dziatalno$ci cztowieka. Duza odpornos$¢ gatunkow je budujgcych na zmienne warunki srodowiskowe
sprawia, iz zbiorowiska te w krotkim czasie mogg powiekszac swoj zasieg.

Na terenie placéw i drog przylegajacych do poinocnej i potudniowej elewaciji nowej hali (oraz hal A-
21 i A-22), ktére moga ulec przebudowie w zwigzku z realizacjg przedsiewziecia lub na ktérych bedag
wykonywane przylgcza medidow roslinnos¢ praktycznie nie wystepuje. Sg to tereny w calosci
utwardzone plytami betonowymi lub kostkg brukowg. Na placu od potudniowej strony hali A-21
znajduje maly (niepielegnowany) klomb 2z roslinnoscia ozdobng (zywotnik Thuja sp.) oraz
pojedynczymi siewkami drzew (brzoza brodawkowata Betula pendula — ok. 6 lat, jesion Fraxinius sp.
—ok. 2 lat). W ramach przedsiewziecia przewiduje sie przeniesienie klombu w miejsce niekolidujace
z dojazdem do nowej hali.

Tabela2  Zestawienie roslin zidentyfikowanych na terenie przedsiewziecia

Gatunek chroniony wymieniony
_W rozporzadzeniu Ministra
Nazwa polska Nazwa facinska Srodowiska z dnia 5 stycznia
2012 r. w sprawie ochrony
gatunkowej roslin
Roslinnos¢ zielna
Komosa biata Chenopodium album NIE
Krwawnik pospolity Achillea millefolium NIE
Nawto¢ kanadyjska Solidago canadensis NIE
Stulicha psia Descurainia sophia NIE
Przymiotno kanadyjskie Conyza canadensis NIE
Starzec pospolity Senecio vulgaris NIE
Drzewa i krzewy
Zywotnik Thuja sp. NIE
Brzoza brodawkowata Betula pendula NIE
Jesion wyniosty Fraxinius sp. NIE

Teren, na ktorym bedzie realizowane przedsiewziecie nie przedstawia cennych wartosci
przyrodniczych. Na opisywanym obszarze nie wystepujg gatunki chronione wymienione
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 stycznia 2012 r. w sprawie ochrony gatunkowej roslin
(Dz. U nr 14, poz. 81) [7.8] oraz nie wystepujg siedliska chronione wymienione rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 sierpnia 2001 r. w sprawie okreslenia rodzajéw siedlisk przyrodniczych
podlegajgcych ochronie.
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4. Rodzaj technologii

4.1. Aktualna dziatalno $¢ zakiladu Stokota Sp. z o.0.

Zaklad Stokota Sp. z o0.0. w Elblggu zajmuje sie produkcjg nowych naczep samochodow
ciezarowych, gtéwnie cystern do przewozu paliw, a takze remontem i badaniami technicznymi cystern
uzywanych. Wg zlecen klienta mogg by¢ réwniez produkowane inne naczepy specjalistyczne.

Dziatalnos¢ produkcyjna cystern realizowana na terenie zaktadu obejmuje:
0O ciecie blach i przygotowanie detali,

O spawanie, szlifowanie i montaz naczep samochodoéw ciezarowych, ich podzespotéw
i elementow,

0 montaz cystern na gotowe podwozia.

Zaklad aktualnie nie prowadzi dziatalnosci polegajgcej na malowaniu cystern oraz przygotowaniu
ich do malowania. Malowanie cystern aktualnie realizowane jest na zlecenie przez firme zewnetrzng,
poza terenem zakladu Stokota. Na terenie zakladu prowadzi sie jedynie drobne prace malarskie,
polegajgce gtdwnie na recznym malowaniu niektérych detali cystern.

Stokota Sp. z 0.0. produkuje réwniez elementy stalowe przygotowane dla klientéw zewnetrznych do
samodzielnej dalszej obrébki lub budowania konstrukcji stalowych (np. zbiornikow stalowych i silosow),
ktore klient samodzielnie spawa i montuje w dogodnym dla siebie miejscu. Dziatalnos¢ ta nie jest
powigzana z produkcjg naczep samochodéw ciezarowych.

Aktualna dziatalnos¢ zaktadu Stokota Sp. z 0.0. w Elblggu prowadzona jest w obiektach A21, A22, A23
i A9.

4.1.1.  Opis procesu produkcyjnego

41.1.1. Wycinanie i przygotowanie detali

Obrébka detali (elementéw stalowych) obejmuije:
0 wycinanie detali z blach lub przycinanie arkuszy blach na zlecony przez klienta wymiar,

0 spawanie elementéw metalowych w wieksze czeséci, zgodnie z technologig produkcji
wyrobow wiasnych lub zgodnie ze zleceniem klienta,

0 fazowanie krawedzi,
0 szlifowanie spawdw,
O inne drobne prace slusarskie.
Detale produkowane sg na potrzeby:
0 produkcji wkasnej (naczep samochodéw ciezarowych, gtéwnie cystern samochodowych)
0 prowadzonych przez zaktad remontéw cystern

0 klientdbw zewnetrznych, zgodnie z ich zleceniem — elementy zbiornikdw, siloséw i innych
konstrukcji stalowych.

Wycinanie blach prowadzi sie:

0 na stanowisku wycinarki plazmowej zlokalizowanej w obiekcie A23

0 na nowym stanowisku do plazmowego wycinania blach, zlokalizowanego w obiekcie A9.
Oba stanowiska wycinania plazmowego blach posiadajg wentylacje odciggowsg z filtrami pytowymi.

18



4.1.1.2. Spawanie zbiornikdw cystern

Spawanie zbiornikobw cystern odbywa sie drutem spawalniczym w atmosferze CO, i Ar,. Spawanie
odbywa sie przy pomocy poétautomatycznych agregatoéw spawalniczych. Zbiorniki cystern spawane sg
wzdtuznie i po obwodzie. Stanowiska spawalnicze w obiekcie A21 wyposazone sg w odciggi
miejscowe z odpylaczami stacjonarnymi PEFO-100. Oczyszczone powietrze zawracane jest do hali
produkcyjne;.

4.1.1.3. Monta z cystern na gotowe podwozia

Pospawane zbiorniki cystern przewozone sg do firmy zewnetrznej, ktéra prowadzi ich malowanie.
Gotowe (pomalowane) zbiorniki wracajg na teren zakladu, gdzie sg umieszczane na podwoziach.
Produkcjg podwozi zajmuje sie firma kooperujgca, ktéra dostarcza je zgodnie z zamdwieniami
zaktadu Stokota Sp. z 0.0.

41.1.4. Dziatalno $é remontowa

Dziatalno$¢ remontowa prowadzona jest w hali A22. Remonty cystern polegajg na spawaniu,
wymianie detali osprzetu, badaniach szczelnosci zbiornikbw. Malowanie cystern zlecane jest firmie
zewnetrzne;j.

4.1.1.5. Malowanie blach

Niektore detale (odpowiednio wyciete arkusze blach, elementy siloséw, zbiornikéw lub innych
konstrukcji stalowych) produkowane na zlecenie klientow zewnetrznych wymagajg dodatkowo
pomalowania.

Proces zaczyna sie od przygotowania powierzchni detali do malowania poprzez $rutowanie.
Srutownica jest wyposazona jest w filtr pylowy tzw. absolutny, eliminujgcy prawie catkowicie pyt
z odcigganego powietrza. Powietrze ze Srutownicy, po oczyszczeniu, jest z powrotem wprowadzana
do wnetrza hali. Proces $rutowania nie stanowi wiec zrodta emisji substancji do powietrza.

Po wyczyszczeniu powierzchni detale wprowadzane sg do pieca tunelowego z przesuwnym
rusztem, w ktéorym nastepuje nagrzewanie detali przed procesem malowania. Detale sg ogrzewane
bezposrednio w ptomieniu spalanego gazu propan-butan. Po ogrzaniu detale trafiajg do kabiny
malarskiej gdzie nanoszone sg powtoki lakiernicze i suszenie. Strumieh cieptego powietrza odciggany
z pieca do ogrzewania detali jest nastepnie wykorzystywany w malarni do suszenia detali. Powietrze
zanieczyszczone lotnymi zwigzkami organicznymi, odciggane ze strefy malowania i suszenia lakierni
jest kolektorowane i tgcznie oczyszczane w dopalaczu termicznym.

Gotowe pomalowane detale sg przekazywane klientom.

4.2.  Opis techniczny i technologiczny planowanego przedsi ewziecia

4.2.1. Wplyw planowanego przedsi ewziecia na aktualnie realizowane procesy
technologiczne

Planowane przedsiewziecie nie bedzie wptywac na aktualnie realizowane procesy technologiczne.

Planowane przedsiewziecie stanowi uzupetnienie aktualnie prowadzonego procesu
technologicznego w zakresie produkcji naczep samochodow ciezarowych o proces ich malowania.

Proces ten bedzie obejmowat:
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e przygotowanie powierzchni do malowania (czyszczenie chemiczne),
* malowanie,
* suszenie.

Proces malowania bedzie realizowany w nowej hali, planowanej do budowy pomiedzy istniejgcymi
halami A21 i A22 z wykorzystaniem ich scian bocznych jako konstrukcji nosnej dachu nowej hali.

Przewiduje sie rowniez wydzielenie na terenie nowej hali:
0 miejsc magazynowania surowcow,
O stanowisk spawalniczych, obrobki mechanicznej (szlifierki reczne) oraz montazu.

Zakres i natezenie prowadzonych prac spawalniczych, obrébki mechanicznej i montazu nie
zmieni sie po realizacji przedsiewziecia, czesC z tych prac zostanie przeniesiona z istniejgcych
obiektéw do nowej hali.

4.2.2. Podstawowe parametry projektowe przedsi ewziecia i urz gdzenia

Parametry projektowe przedsiewziecia, istotne z punktu widzenia srodowiskowego, zamieszczono
w tabeli ponizej.
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Tabela 3

Parametry projektowe przedsiewziecia

Lp. | Parametr

|Jednostka bpis/Warto $¢

Uwagi

Spawanie, szlifowanie, monta z

1. Rodzaj technologii - Spawanie MIG, Spawanie aluminium, stali czarnej

MAG, TIG. Reczne, | inierdzewnej.

potautomatyczne + | Spawanie w ostonie Ar i CO,.

aUtom?t. Szlifowanie bedzie prowadzone z uzyciem

spawainiczy. recznych szlifierek elektrycznych.

SZI'fOV‘_’an'e reCzNe, | Montaz prowadzony bedzie

Montaz reczny. z wykorzystaniem narzedzi recznych
i elektrycznych, istniejacej gtéwnej suwnicy
pomostowej natorowej i dzwignic
stanowiskowych.

2. llo$¢ stanowisk spawalniczych, szt. 3+10 Stanowiska spawalnicze, szlifowania

szlifowania i montazu i montazu beda ruchome i organizowane
w zaleznosci od biezgcych potrzeb.

3. Automat spawalniczy szt. 1

4, Wentylacja mechaniczna szt. 1+2 Rejon prac spawalniczych i szlifierskich
bedzie wyposazony w kolektor wentylaciji
mechanicznej nawiewno-wywiewnej. Do
kolektora bedzie mozna dotgczaé elastyczne
przewody odprowadzajgce zanieczyszczenia
bezposrednio z miejsca spawania lub
szlifowania.

5. Urzadzenia ochrony powietrza szt. 1+2 Przewiduje sie zastosowanie systemu
odpylania powietrza odcigganego ze
stanowisk spawania i szlifowania do poziomu
<1 mg/m3 z mozliwoscig zawrécenia
powietrza z powrotem na hale.

Powietrze bedzie zawracane na hale
w okresie zimowym. W okresie letnim
powietrze bedzie odprowadzane
bezposrednio do atmosfery.

6. Zuzycie materiatow Mg/rok 7 Do 20% aktualnego maksymalnego zuzycia.

spawalniczych

7. Zuzycie tarcz $ciernych szt./rok 14 Do 20% aktualnego maksymalnego zuzycia.

8. Przewidywany czas pracy h/rok 4160 Dwie zmiany, 5 dni w tygodniu.

Mycie chemiczne

9. Rodzaj technologii mycia - Chemiczne, Roztwory wodne z kwasami organicznymi

natryskowe

10. | Objetos¢ kapieli myjacej m? 5

11. | Zuzycie kagpieli myjacych m?>/rok 250

12. | Przewidywany czas pracy h/rok 4160

Malowanie

13. | Rodzaj technologii nanoszenia - Pneumatyczna Cisnieniowa, bezpowietrzna

powtok i/lub
Hydrodynamiczna
14. | llos¢ kabin malarskich szt. 1 Agregaty natryskowe z petlnym osprzetem
15. | Moc nagrzewnicy powietrza kw do 300 tacznie: do 0,9 MW
kazdej kabiny Zasilane olejem opatowym lub gazem
Propan

16. | Zdolnos¢ produkcyjna instalacii szt./rok 550 llo$¢ naczep lub cystern malowanych
w ciggu roku

17. | Zuzycie preparatéw malarskich ton/rok 50 Zawartos¢ LZO w preparatach — do 10%

18. | Zuzycie LZO ton/rok 5

19. | Projektowany czas pracy h/rok 4160
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Lp.

Parametr

Jednostka bpis/Warto $¢

Uwagi

Ogrzewanie hali

20. | Z sieci miejskiej PEC - - Alternatywnie rozpatrywane jest ogrzewanie
zdalaczynnej za pomocg promiennikéw gazowych lub

innych zrodet ciepta zasilanych olejem
opatowym

lub

21. | Promienniki gazowe

Liczba promiennikow: szt. 40
Moc nominalna: Mw do1l taczna moc cieplna
Czas pracy w skali roku: h/rok 2080 Sezon grzewczy
Obcigzenie: % 50% Srednie obcigzenie w sezonie grzewczym

lub

22. | Kottownia olejowa Mw do1l Zasilana olejem opatowym lub gazem
Propan

Inne

23. | Magazyn farb i odpadow ton ok. 7,5 10% rocznego zuzycia preparatow + rezerwa

lakierniczych — pojemnos¢: na magazynowanie odpadow.

24. | Instalacja sprezonego powietrza - Istniejgca Nowa hala zostanie podtgczona do
istniejgcej sieci sprezonego powietrza,
wyposazong w 3 kompresory.

Nie przewiduje sie budowy nowej

kompresorowni lub rozbudowy istniejgce;.

25. | Instalacja elektryczna - Istniejgca Nie przewiduje sie koniecznosci zabudowy
nowej stacji transformatorowej. Nowa hala
bedzie zasilana z istniejgcej stacji
transformatorowej, ktéra posiada odpowiedni

zapas mocy.

26. | Kanalizacja sanitarna - Istniejgca W nowej hali nie przewiduje sie pomieszczen
socjalnych. Pracownicy nowej hali bedg
korzystac z istniejgcych urzadzen

sanitarnych w innych halach.

27. | Kanalizacja przemystowa - - Na terenie nowej hali nie bedg powstawaty

Scieki przemystowe.

28. | Kanalizacja deszczowa - Istniejgca Plac magazynowy pomiedzy obiektami A21
i A22 jest skanalizowany. Wody opadowe i
roztopowe z dachu nowej hali bedg
odprowadzane do tego samego systemu

kanalizacji deszczowe;.

Zadaszenie tego placu nie spowoduje
zasadniczych zmian w ilosci
odprowadzanych $ciekéw opadowych

i roztopowych do kanalizacji deszczowej.
Poprawi sie jako$¢ wéd opadowych

i roztopowych, ktére zamiast z placu
magazynowego beda teraz sptywaé z dachu
obiektu.

4.2.3.  Opis technologii, obiektow, urz gdzen i instalacji wewn etrznych

W zakresie spawania, szlifowania i montazu na terenie nowej hali bedg prowadzone te same
operacje do tej pory w innych halach zaktadu. Przewiduje sie, ze cze$¢ tych procesow zostanie
przeniesiona do nowej hali. Procesy te opisano w pkt.4.1. Ponadto do czesci realizowanych prac
spawalniczych bedzie wykorzystywany automat spawalniczy.

Nowym procesem, jaki zostanie wprowadzony do nowej hali bedzie malowanie naczep, cystern
i innych elementéw wyposazenia, w tym ich uprzednie czyszczenie chemiczne.

Proces malowania zaczyna sie od chemicznego czyszczenia malowanych elementow, ktére ma na
celu usuniecie z malowanych powierzchni tluszczy, olejow, smaréw oraz warstw tlenkowych, ktore
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moga pogarszac przyczepnos¢ powtok ochronnych i/lub dekoracyjnych oraz stanowi¢ podpowtokowe

ogniska korozji.

Czyszczenie bedzie prowadzone w zamknietej myjni chemicznej poprzez natrysk roztworu
wodnego zawierajgcego kwasy organiczne na powierzchnie czyszczonego elementu. Kgpiel bedzie
pracowata w obiegu zamknietym. Roztwdr myjacy bedzie sptywal na posadzke kabiny do systemu
zbierajgcego odcieki. Nastepnie odcieki bedg kierowane do osadnika zawiesiny (czesci mineralnych
zmywanych z powierzchni elementéw) i oraz separatora tluszczow/olejow. Czysta kgpiel myjaca
bedzie kierowana do zbiornikbw myijni, skad bedzie pobierana do kolejnego cyklu mycia. Kgpiel
myjaca bedzie okresowo od$wiezana, a w razie utraty wlasciwosci myjgcych wymieniana. Przewiduje
sie dwie mozliwosci:

O przekazanie zuzytej kgpieli myjgcej jako odpadu do odzysku lub unieszkodliwienia,

O zrzut do kanalizacji po uprzedniej neutralizacji i podczyszczeniu (zrzut do kanalizacji bedzie
wymagat spetnienia wymagan okreslonych w umowie z gestorem kanalizacji oraz uzyskania
pozwolenia wodno-prawnego na odprowadzanie sciekdéw zawierajgcych substancje szczegoinie
szkodliwe do kanalizaciji).

Przewiduje sie, ze 1 element bedzie wymagat zuzycia 5 m® kagpieli myjacej.

Osadnik i separator bedg okresowo czyszczone. Usuwane osady i warstwa ttuszczowo-olejowa
beda przekazywane jako odpad do odzysku lub unieszkodliwienia.

Zbiorniki z kgpielg myjgcg bedg umieszczone w wannie lub tacy umozliwiajgcej przyjecie objetosci
najwiekszego zbiornika, w przypadku jego niekontrolowanego rozszczelnienia. Powierzchnia tacy lub
wanna bedg wykonane z materialu odpornego na dziatanie kgpieli myjgce;j.

Malowanie bedzie prowadzone w 3 kabinach malarskich. Kazda kabina bedzie wyposazona we
wiasny niezalezny system wentylacyjny. System wentylacyjny kazdej kabiny skiada sie:
O centrali nawiewno-wywiewnej lub 2 wentylatorow, z ktérych jeden stuzy do nadmuchu powietrza,
a drugi do jego wyciggania,
0 opcjonalnie z wymiennika ciepta,
O filtra pylowego powietrza nawiewnego,

0 nagrzewnicy powietrza nawiewnego zasilanej olejem opatowym lub gazem propan (LPG), o mocy
do 300 kw,

0 filtra aerozolu farby rozpylonej w powietrzu odcigganym z kabiny malarskiej.

Malowanie bedzie prowadzone za pomocg farb wodnych o zawartosci LZO do 10%. Do farb, przed
uzyciem dodaje sie do 20% wody, w celu korekty lepkosci, do stanu umozliwiajgcego nanoszenie
réwnych niezlewajacych sie warstw.

W ramach przedsiewziecia przewiduje sie rowniez wydzielenie magazynu farb i odpadéw
(z malarni). Zaréwno farby jak i odpady bedg gromadzone w magazynie w szczelnych zamknietych
pojemnikach. Magazyn bedzie wyposazony w wentylacje mechaniczng lub grawitacyjng oraz
w wentylacje awaryjng (zgodnie z wymaganiami p.poz. i bhp). W normalnych warunkach farby
i odpady bedg przechowywane w pojemnikach dostarczonych przez producenta, w sposéb szczelny
i hermetyczny. Nie przewiduje sie otwierania pojemnikéw z farbg w magazynie lub przechowywania
w nim pojemnikéw otwartych. W normalnych warunkach eksploatacji nie przewiduje sie wystepowania
emisji substancji do powietrza z uwagi na magazynowanie farb.

Poniewaz w pomieszczeniu bedg znajdowaly sie preparaty ciekle zawierajgce LZO, nie mozna
wykluczy¢ przypadku niekontrolowanego rozszczelnienia pojemnikow z farbami i odparowania LZO
do jego wnetrza, na skutek niewtasciwego postepowania pracownikow malarni (np. przypadkowe
strgcenie pojemnika z farbg z regatu, otwarcie dekla i rozlanie farby). Pomieszczenie musi by¢
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wyposazone w dodatkowg wentylacje, ktéra pozwoli na odpowiednie przewietrzenie pomieszczenia w

przypadkach szczegdlnych tj. nieprzewidzialne rozlanie farby w pomieszczeniu. Wentylacja awaryjna
bedzie wigczana recznie

Magazyn bedzie posiadat szczelng posadzke, zabezpieczong antystatyczng i chemoodporng
powtoka.
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5. Ewentualne warianty przedsi ewziecia

5.1.  Racjonalny wariant alternatywny

Wariant lokalizacyjny

Malowanie wyrobow jest istotnym etapem procesu produkcji naczep, cystern i innych konstrukciji
stalowych. Jest to malarnia scisle powigzane z podstawowg produkcjg zaktadu. Aktualnie ten etap
procesu jest realizowany przez kontrahentéw zewnetrznych. Przewozenie gotowych elementéw do
malowania w innym zakladzie nie jest korzystne ze wzgledéw ekonomicznych i technologicznych.
Elementy w trakcie transportu sg narazone na uszkodzenia zarbwno przed jak i po malowaniu, co
czesto prowadzi do koniecznosci wykonywania poprawek lakierniczych na terenie zaktadu Stokota
Sp. z 0.0., po odebraniu pomalowanego wyrobu od kontrahenta zewnetrznego. Takze nawet krotki
transport miedzy zakfadami, niezabezpieczonego antykorozyjnie wyrobu, w niesprzyjajacych
warunkach atmosferycznych prowadzi do powstawania warstw tlenkowych i ognisk korozji.

Transport tych elementéw powoduje hatas, emisje substancji do powietrza, wptywa na stan drdg
lokalnych natezenie ruchu.

Poniewaz realizacja przedsiewziecia spowoduje zamkniecie catego cyklu produkcyjnego na terenie
jednego zaktadu i bedzie realizowana w obrebie potgczonych hal A-21, A-22, A-23 i nowej hali wyroby
od chwili przygotowania materialtdw az do zabezpieczenia antykorozyjnego i dekoracyjnego w malarni
nie bedg opuszczaé pomieszczen zamknietych, co znaczgco wplynie na wiekszg trwalos¢ powiok
lakierniczych i odpornos¢ na korozje. Dzieki temu rozwigzaniu wydiuza sie réwniez ,cykl zycia”
danego wyrobu.

Biorgc pod uwage aktualne zagospodarowanie terenu zakfadu brak jest innych alternatyw takiego
potgczenia procesu produkcyjnego, gdzie produkcja wyrobu bedzie odbywata sie od poczatku do
konca wewnatrz obiektow zamknietych, bez ich miedzyoperacyjnego opuszczania.

Wariant technologiczny nanoszenia powtok ochronnych

Z uwagi na zmienne i skomplikowane ksztalty produkowanych wyrobow nie jest mozliwe
zastosowanie automatoéw malarskich.

Z uwagi na znaczne wymiary i mase niektorych malowanych elementéw nie jest mozliwe
zastosowanie automatycznych lub pdétautomatycznych linii  malarskich, w tym linii do
elektroforetycznego naktadania powtok ochronnych, ktére najlepiej sprawdzajg sie przy duzej
liczbowo produkcji mniejszych detali.

Alternatywnie mozna rozpatrywa¢ uzycie powlok na bazie rozpuszczalnikbw organicznych.
Wstepnie, nalezaloby dokona¢ wyboru technologii natrysku, pomiedzy metodg pneumatyczng,
a hydrodynamiczng. W duzej skali, w przypadku duzych powierzchni stosuje sie raczej metode
natrysku hydrodynamicznego. Metoda ta polega na rozpyleniu gestej farby pod wysokim cisnieniem
za pomocg odpowiednio wyprofilowanych cienkich dysz. Dzieki temu mozliwe jest znaczne obnizenie
udziatu LZO w stosowanych preparatach, z ok. 60% do ok. 40%. Przyjmujgc, ze masa zuzywanych
farb wodnych bedzie podobna jak farb rozpuszczalnikowych do natrysku hydrodynamicznego,
zastosowanie tych drugich bedzie wigzato sie z czterokrotnie wiekszg emisjg LZO, tj. ok. 20 Mg/rok.
W tej skali dziatalnosci nalezatoby dodatkowo przewidzie¢ zastosowanie urzgdzenia (jednego
wspolnego lub trzech oddzielnych) redukujgcego emisje LZO do powietrza.
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5.2.  Opis przewidywanych skutkéw dla  srodowiska w przypadku
niepodejmowania przedsi ewziecia

Zajecie terenu magazynowego pomiedzy halami A-21 i A-22 nie bedzie miato zadnego wplywu na
Srodowisko. Niepodejmowanie tego przedsiewziecia na terenie zaktadu Stokota Sp. z 0.0. rOwniez nie
bedzie miato Zadnego pozytywnego wptywu na zajmowany teren.

Emisje zwigzane z eksploatacjg planowanego przedsiewziecia, spowodujg wzrost oddziatywania
na klimat akustyczny i jako$¢ powietrza bezposrednio w otoczeniu zaktadu Stokota Sp. z o.0.

Aktualnie naczepy, cysterny i konstrukcje sg malowano poza terenem zakfadu Stokota Sp. z o.0.
w instalacji zewnetrznego kontrahenta (na terenie miasta Elblgg) z zastosowaniem farb
rozpuszczalnikowych. W stanie aktualnym wystepuje wiec emisja LZO do powietrza na poziomie od 4
do 6 razy wieksza, niz wystepowataby po realizacji planowanego przedsiewziecia. Realizacja
planowanego przedsiewziecia pozwoli ogdlnie na ograniczenie emisji LZO do powietrza. Brak
realizacji planowanego przedsiewziecia spowoduje brak poprawy jakosci powietrza w miejscowosci
Elblag. Do powietrza bedzie emitowane o 15 do 25 ton rocznie LZO wiecej, niz w przypadku
rozbudowy zaktadu Stokota Sp. z o.0.

5.3.  Wariant proponowany przez wnioskodawc e

Inwestor, jak tez autorzy Karty Informacyjnej proponujg podjecie planowanego przedsiewziecia
w wariancie przedstawionym w pkt. 4. niniejszej dokumentacji.

5.4.  Wariant najkorzystniejszy dla  srodowiska wraz z uzasadnieniem

Najkorzystniejszy dla srodowiska jest wariant wskazany przez wnioskodawce i opisany w pkt. 4.
niniejszej dokumentacji.

Uzasadnienie:

« w malarni zostang zastosowane farby wodne o najnizszej zawartosci LZO sposrdod réznych
rodzajow preparatow powlekajgcych,

e caly proces technologiczny bedzie odbywat sie wewnagtrz potgczonych hal i nie bedzie
koniecznosci dokonywania transportu miedzyoperacyjnego poprzez przestrzenie otwarte, co
stwarza ryzyko uszkodzenia wyrobu i jego korozji (przed pomalowaniem).
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6. Przewidywane ilo $ci wykorzystywanej wody, surowcow, materiatow,
paliw oraz energii, wielko $¢€ produkcji, zatrudnienie, czas pracy

Tabela 4 Przewidywane ilosci wykorzystywanej wody, surowcoéw, materiatéw, paliw oraz energii
Lp. |Wielko $¢ Jednostka Warto $¢ Uwagi
A. Spawanie, szlifowanie (przeniesienie produkcji z innych hal do nowej hali)

1. | Zuzycie materiatdw spawalniczych Mg/rok 7 Do 20% aktualnego maksymalnego zuzycia.
2. | Zuzycie tarcz sciernych szt./rok 14 000 Do 20% aktualnego maksymalnego zuzycia.
B. Czyszczenie chemiczne
3. | Zuzycie kapieli myjacych m®/rok 250
C. Malowanie
4, llo$¢ malowanych obiektow szt./rok 550 Dane projektowe
5 Zuzycie farb ton/rok 50 Dane projektowe
6. | Zuzycie LZO w farbach ton/rok 5 Dane projektowe
7 Zuzycie wody m3/rok 10 Do rozcienczania farb.
Odparowuje podczas etapu suszenia.
8. | Zuzycie oleju opatowego do ton/rok 47
nagrzewnic kabin
D. Zuzycie wody, paliw, energii (nowa hala)
9. | Zuzycie energii elektrycznej MWh/rok 2500
10. | Zuzycie wody m®/rok 234 Na cele socjalno-bytowe zalogi
11. | Zuzycie gazu LPG do ogrzewania hali ton/rok ok. 50 Przewiduje sie ogrzewanie hali za pomoca
lub promiennikéw gazowych lub innego zrodta
ciepta, np. kottowni olejowe;.
Zuzycie oleju opatowego do ton/rok ok. 58
ogrzewania hali
12. | Zuzycie energii na potrzeby grzewcze GJ/rok ok. 2 200 Potrzeby cieplne zostang pokryte:

-EPEC - cieptownia zdalaczynna
lub

-promienniki gazowe

lub

-kottownia olejowa
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6.1. Media

Tabela5  Media

Lp. | Medium Dostawa Zrzut Uwagi

1 Instalacja Przytgcze do W ramach aktualnych umoéw z dostawcg

wodociggowa
Woda

wewnetrznej sieci
wodociggowej Stokota
Sp. z 0.0. a nastepnie
za posrednictwem
umowy zawartej z
MEGA Sp. z 0.0. pobér
wody z miejskiej sieci
wodociggowej PWIiK.

zewnetrznym.

Aktualne umowy pokrywajg przyszte
dodatkowe zuzycie wody.

2 Kanalizacja Przytacze do Odprowadzanie w tgcznym strumieniu
sanitarna i wewnetrznej sieci $ciekow z catego zaktadu Stokota Sp.z o.0.
przemystowa kanalizacyjnej Stokota na podstawie aktualnej umowy.

-Scieki Sp. 2 0.0.a nastepnie Wzrost ilosci $ciekéw bytowych i

socjalne za posrednlctwgm przemystowych nie narusza warunkéw
umowy zawartej z

-Scieki MEGA Sp. z o0.0. umowy:

przemystowe odprowadzanie W przypadku odprowadzania sciekéw

(potencjalnie) sciekoéw do miejskiej z mycia chemicznego do kanalizacji
sieci kanalizaciji konieczna bedzie zmiana warunk6w umowy
sanitarnej PWiK. oraz uzyskanie pozwolenia wodno-prawnego.

3 Kanalizacja Przytgcze do Wody opadowe i roztopowe z dachu nowej
deszczowa wewnetrznej kanalizacji | hali bedg odprowadzane do wewnetrznej

deszczowej Stokota kanalizacji deszczowej zaktadu Stokota
-wody . . . .
opadowe i Sp.z 0.0.a nastepnie zamiast wod opadowych i rogtopowych z

za posrednictwem placu magazynowego, na ktérym bedzie
roztopowe . .

separatora wod zlokalizowana hala.

gg::g‘:;"g\fvgnego przed Odprowadzanie do rzeki Elblag, w ramach

wylotem W1 do rzeki posiadanego pozwolenia wodno-prawnego.

Elblag.

Jednoczesnie

z niewielkiej czesci

terenu zaktadu Stokota

odprowadzenie wod

opadowych nastepuje

do kanalizacji

deszczowej

zakonczonej wylotami

W2, W3iWe6 dla

ktérych ich wtasciciel

posiada pozwolenie

wodno-prawne.

4 Energia Przytagcze do wiasnej Istniejgca stacja TRAFO zakfadu Stokota

elektryczna wewnetrznej sieci posiada odpowiedni zapas mocy do
energetycznej przytagcza nowej hali.
W ramach aktualnych uméw na dostawe
energii elektrycznej.

5 LPG Transport Magazynowanie we wtasnych zbiornikach
Olej opalowy samochodowy LPG na terenie zaktadu Stokota

6 Energia Na potrzeby Nie wyklucza sie rowniez podigczenia do
cieplna ogrzewania nowej hali: miejskiej sieci cieptowniczej PEC.

-promienniki gazowe
lub
-kottownia olejowa
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6.2. Zatrudnienie

Przewiduje sie wzrost zatrudnienia o 10 pracownikéw produkcyjnych.

6.3. Czas pracy

Przewiduje sie prace maksymalnie na dwie zmiany w ciggu dnia, od poniedziatku do pigtku.
tacznie do 4160 h/rok.
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7. Rozwigzania chroni gce srodowisko

7.1. Emisja substancji do powietrza

Ograniczenie emisji i oddziatywania na jakos¢ powietrza bedzie realizowane poprzez:

0 zastosowanie farb wodnych,

0 niestosowanie paliw statych (wegla) na cele energetyczne,

0 zabudowe nowej hali pomiedzy istniejgcymi, co ograniczy straty cieplne zaréwno z hal
istniejgcych, jak i z nowej hali,

0 wyeliminowanie transportu miedzyoperacyjnego, zwigzanego z malowaniem elementéw poza
zakladem Stokota, przez kontrahentéw zewnetrznych.

7.2. Emisja hatasu

Zrodtami hatasu bedg urzadzenia wentylacyjne, instalacje nawiewne i agregaty grzewcze, a takze
prace spawalnicze, szlifowanie i montaz, prowadzone wewnatrz hali. Rozwigzania projektowe
i konstrukcyjne obiektu powinny spetiaé dopuszczalne poziomy hatasu na najblizej potozonych
terenach chronionych przed hatasem.

Instalacja bedzie pracowac wytgcznie w porze dziennej.

Nowa hala bedzie zabudowana w miejscu istniejgcego placu magazynowego pomiedzy halami
A21 i A22. Istniejgce hale bedg stanowity naturalng bariere architektoniczng na drodze hatasu
emitowanego przez maszyny i urzadzenia (w tym wentylacje) nowej hali.

Istniejgca pomostowa suwnica natorowa zostanie zabudowana wewngtrz nowej hali, tak wiec
poziom emisji hatasu do srodowiska zwigzany z jej pracg zostanie praktycznie wyeliminowany.

7.3. Gospodarka odpadami

Odpady powstajgce w zwigzku z pracami spawalniczymi i szlifierskimi bedg zagospodarowywane
w ramach dotychczas obowigzujgcego systemu, z wykorzystaniem aktualnie wyznaczonych miejsc
ich magazynowania. Odpady te, nie stanowig zagrozenia dla zdrowia ludzi i Srodowiska.

W celu ograniczenia ilosci powstajgcych odpaddéw Stokota Sp z o.0.:

O prowadzi whasciwg eksploatacje uzytkowanych obiektéw i urzadzen, co zapobiegnie
nadmiernemu ich zuzyciu,

0 stosuje substancje o matym potencjale zagrozen,

0 prowadzi racjonalng i oszczedng gospodarke materialowg w celu zapobiezenia powstawaniu
odpaddw,

przestrzega rezimow technologicznych,

prowadzi selektywng zbiorke odpadéw do ponownego wykorzystania,

szkoli pracownikéw w zakresie prawidtowego postepowania z wytworzonymi odpadami,

O przestrzega instrukcji i przepiséw p.poz. oraz BHP.

O o O

W celu monitorowania ilosci powstajgcych odpadéw Stokota Sp. z 0.0. prowadzi ewidencje
ilosciowa i jakosciowa powstajgcych odpaddw, zgodnie z przyjetym katalogiem odpadow.

Ewidencja odpadow prowadzona jest z zastosowaniem nastepujgcych dokumentéw:

0 karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

0 karty przekazania odpadu,

30



O roczne sprawozdania z ilosci i rodzajow wytworzonych odpadow.

Prowadzenie gospodarki odpadowej zgodnie z posiadanym pozwoleniem gwarantuje, iz
dziatalnos¢ Zaktadu (po zrealizowaniu inwestycji) bedzie realizowana w sposéb nie stwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska, a takze zdrowia i zycia ludzi.

Odpady powstajgce w malarni bedg magazynowane z zastosowaniem nastepujgcych zasad
zapobiegajgcych negatywnemu wptywowi na srodowisko:

* w wydzielonej i opisanej czesci magazynu farb, wyposazonego w szczelng chemoodporng
posadzke o wiasciwosciach antystatycznych,

* w szczelnych pojemnikach,

» selektywnie,

» w przypadku odpadéw ciektych — na tacach ociekowych,

* w przypadku odpadéw filtrow aerozoli (zawierajgcych zestalone farby) nie przewiduje sie ich
magazynowania, odpady filtrow bedg bezposrednio po wymianie przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionym odbiorcom lub zabierane przez firme prowadzgcg serwis malarni.

7.4. Zabezpieczenie srodowiska gruntowo-wodnego

Stokota Sp. z 0.0. zaopatrywana jest w wode pitng z wodociggu miejskiego na podstawie umowy
na dostarczanie wody w ilosci ustalonej w oparciu 0 wskazania wodomierza.

Wszystkie operacje technologiczne w nowej hali, a przede wszystkim zwigzane z myciem
chemicznym i malowaniem bedg realizowane na posadzkach szczelnych i odpornych chemicznie na
stosowane preparaty. Zbiorniki kgpieli myjgcych beda posadowione wewnatrz wanny lub tacy
0 pojemnosci 110% najwiekszego zbiornika.

Nie zmieni sie wielko$¢ powierzchni, z ktorej odprowadzane sg wody opadowe i roztopowe do
kanalizacji deszczowej. Budowa nowej hali spowoduje, ze wody opadowe i roztopowe bedg
odprowadzane z powierzchni dachu nowej hali, zamiast z powierzchni placu magazynowego. Wody
opadowe z dachu bedg mniej zanieczyszczone od wod opadowych z placu magazynowego.

Proces technologiczny nie bedzie zrodtem Sciekow przemystowych.

Scieki socjalno-bytowe beds odprowadzane do kanalizacji miejskiej i zewnetrznej oczyszczalni
sciekéw komunalnych.
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8. Rodzaji przewidywane ilo $ci wprowadzanych do srodowiska
substanciji lub energii przy zastosowaniu rozwi azan chroni gcych
srodowisko

8.1. Emisja substancji do powietrza

8.1.1. Zrodta i wielko $é emisji substancji do powietrza

Zrédtami emisji substancji do powietrza beda:

» Spawanie i szlifowanie (emisja niezorganizowana lub poprzez ogélng wentylacje hali),
* Malowanie (wentylacja kabin malarskich),

« Nagrzewnice powietrza wprowadzanego do kabin malarskich,

e Ogrzewanie nowej hali (promienniki gazowe lub kottownia)

8.1.1.1. Spawanie i szlifowanie

Wskazniki emisji z procesu spawania i szlifowania przyjeto na podstawie wniosku o zmiane
pozwolenia na emisje dla istniejgcych instalacji zaktadu Stokota Sp. z o0.0. W tabelach ponizej
zamieszczono wskazniki oraz wielkos¢ emisji z procesu spawania i szlifowania w nowej hali.

Tabela 6 Rodzaj i wielko$¢ emisji z proces6w spawania w nowej hali

Rodzaj Substancja Wska znik emis;ji Zuzycie Skuteczno $¢é Emisja
spawania [9/kg]* [kg/rok] filtrow [Mg/rok]
(6]
Spawanie stali Ditlenek azotu 0,149 2276 - 0,000339
czarnej Tlenek wegla 2,363 2276 - 0,00538
Pyt, w tym: 4,654 2276 98% 0,000212
Zelazo 2,646 2276 98% 0,000120
Mangan 0,525 2276 98% 0,0000239
Krzem 0,167 2276 98% 0,0000076
Chrom 0,0039 2276 98% 0,00000018
Nikiel 0,0014 2276 98% 0,00000006
Spawanie Ditlenek azotu 0,342 3634 - 0,00124
aluminium Pyt, w tym: 47,709 3634 98% 0,00347
Zelazo 0,62 3634 98% 0,0000451
Mangan 0,143 3634 98% 0,0000104
Krzem 24,017 3634 98% 0,00175
Chrom 0,0477 3634 98% 0,0000035
Nikiel 1,6221 3634 98% 0,000118
Spawanie stali Ditlenek azotu 0,301 1090 - 0,000328
wysokostopowej [ pyt w tym: 3,243 1090 98% 0,0000707
Zelazo 1,206 1090 98% 0,0000263
Mangan 0,377 1090 98% 0,0000082
Krzem 0,162 1090 98% 0,0000035
Chrom 0,5021 1090 98% 0,0000109
Nikiel 0,1681 1090 98% 0,0000037
* - Wskaznik podano w [g] emitowanej substancji na [kg] zuzytego materiatu spawalniczego

32



Tabela 7 Rodzaj i wielko$¢ emisji z procesow szlifowania w nowej hali

Rodzaj Substancja Wska znik Liczba Skuteczno $¢ Emisja
szlifowania emisji [g/szt.]* tarcz filtrow [Mg/rok]
[szt./roK] [%0]
Szlifowanie Pyt, w tym: 13 2636 98% 0,000685
spawdw zelaza Zelazo 11,7 2636 98% 0,000617
Szlifowanie Pyt, w tym: 4,47 8463 98% 0,000757
spawéw aluminium
Aluminium 4,02 8463 98% 0,000680
Szlifowanie Pyt, w tym: 13 2902 98% 0,000754
spawow zelazo- Zelazo 9,55 2902 98% 0,000554
chromo-niklowych = o 216 2902 98% 0,000125
Nikiel 1,29 2902 98% 0,000075

*Wskaznik podano w [g] emitowanej substancji na 1 [szt.] zuzytej tarczy Sciernej, na podstawie wniosku o wydanie
pozwolenia na emisje [D.3]

8.1.1.2. Malowanie

Emisja z procesu malowania wynika z rodzaju stosowanych preparatow, wielkosci ich zuzycia oraz
zawartosci LZO w tych preparatach. Zgodnie z danymi dostawcy preparatow powlekajgcych (PPG
Industries), maksymalna zawarto$¢ LZO w gotowym do zuzycia preparacie (rozcienczonym woda)
wynosi 9,0% (przyjeto w zaokragleniu 10%). £gczna emisja LZO bedzie wynosita do 5 Mg na rok.

Planuje sie uzycie 3 preparatow powlekajgcych:

0 podkiad poliuretanowy — 12,5 Mg/rok

0O podkiad epoksydowy — 12,5 Mg/rok

O farba nawierzchniowa poliuretanowa — 25 Mg/rok.

Wielkos¢ emisji poszczegolnych LZO ze stosowania ww. preparatow zestawiono w tabeli ponizej.
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Tabela8  Wielkos¢ emisji LZO ze stosowania preparatéw powlekajgcych
Lp. | Substancja Zuzycie Nr CAS Udziat substanciji Emisja
Max Srednia Max Srednia

[Mg/rokK] % % [Mg/rokK] [Mg/rok]
Podktad poliuretanowy
1. | 2-butoksyetanol 12,5 111-76-2 2,31% 1,54% 0,288 0,192
2. | weglowodory aromatyczne 12,5 4,62% 3,37% 0,577 0,421
3. [octan 2-metoksy-1metyloetylu 12,5 108-65-6 2,31% 1,73% 0,288 0,216
4. |ksylen 12,5 1330-20-7 2,31% 1,73% 0,288 0,216
5. |etylobenzen 12,5 100-41-4 0,69% 0,46% 0,087 0,058
6. |[SumaLZO: 1,529 1,103
Podktad epoksydowy
7. | 2-(propyloksy)etanol 12,5 2807-30-9 6,96% 5,22% 0,870 0,652
8. [SumaLZO: 0,870 0,652
Farba nawierzchniowa 8-110
9. [ 2-butoksyetanol 25,0 111-76-2 2,00% 1,33% 0,500 0,333
10. | weglowodory ar. 25,0 4,00% 2,92% 1,000 0,729
11. | octan 2-metoksy-1metyloetylu 25,0 108-65-6 3,33% 2,50% 0,833 0,625
12. | ksylen 25,0 1330-20-7 3,33% 2,50% 0,833 0,625
13. | etylobenzen 25,0 100-41-4 1,00% 0,67% 0,250 0,167
14. | Suma LZO: 3,417 2,479
15. Suma wszystkich LZO: 5,815 4,235
8.1.1.3. Nagrzewnice powietrza kabin malarskich

Powietrze wprowadzane do kabiny malarni wymaga utrzymania odpowiedniej temperatury dla
procesu malowania i suszenia. Kazda kabina bedzie posiadata wlkasng nagrzewnice. Nagrzewnice
bedg zasilane olejem opatowym lekkim. Przewidywana moc cieplna — ok. 300 kW, sprawnosc¢ 0,92.
Kazda nagrzewnica bedzie posiadata indywidualny emitor substancji do powietrza. Do wyliczenia
wielkosci emisji uzyto wskaznikow KOBIZE [L.11]. Udziat pylu PM2,5 w pyle PM10 przyjeto wg
wskaznikéw opracowanych na bazie materiatdw KASHUE-KOBIZE [L.12].

Wielko$¢ emisji ze spalania oleju opatowego w nagrzewnicach przestawiono w tabeli ponize;j.

Tabela9  Wielko$¢ emisji zanieczyszczen z nagrzewnic powietrza kabin malarskich
Lp. | Nagrzewnice malarni Wskaznik Zuzycie 0.0. | Emisjatgczna
[L.11] dla 3
nagrzewnic
[ka/m?] [m*/rok] [Mg/rok]
1. [SO2 3,4 56 0,190
2. |NO2 2 56 0,112
3. |CO 0,57 56 0,0319
4. | pyt PM10 0,34 56 0,0190
5. [pyt PM2,5 0,17 56 0,00952
6. [benzo(a)piren 0,00026 56 0,0000146
8.1.1.4. Ogrzewanie nowej hali

Ogrzewanie nowej hali bedzie realizowane poprzez promienniki gazowe lub kotlownie olejows,
z nagrzewnicami wodnymi. Mozliwy jest réwniez zakup ciepta z Elblgskiego PEC Sp. z 0.0., jednak
wtym przypadku zaklad nie bedzie zrodiem emisji

substanciji

do powietrza. W przypadku
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promiennikbw gazowych paliwem bedzie gaz LPG, w przypadku kottowni olej opatowy lekki. Moc
zainstalowana — maksymalnie 1 MW. Zuzycie paliwa wyliczono przyjmujac sredni obcigzenie
instalacji grzewczej na poziomie 50% oraz czas ogrzewania 2 080 h/rok (50% czasu pracy zaktadu
w skali catego roku).

Emisje ze spalania LPG lub oleju opatowego na potrzeby ogrzewania hali przedstawiono w tabeli
ponizej. Emisje ze spalania LPG okreslono na podstawie wskaznikow Amerykanskiej Agenciji
Ochrony Srodowiska (US EPA) [L.13], emisje ze spalania oleju opatowego okreslono na podstawie
wskaznikéw KOBIZE [L.11].

Tabela 10 Wskazniki oraz wielko$é emisji ze spalania LPG i oleju opatlowego na potrzeby ogrzewania nowej

hali
Ogrzewanie hali
Wariant I: LPG
Lp. | Substancja Wskaznik: Zuzycie LPG Emisja
[g/litr LPG] [litry/rok] [Mg/rokK]
1. |PytPM10 0,2 100000 0,02
2. | PytPM2,5 0,2 100000 0,02
3. |NO2 0,9 100000 0,09
4. (CO 0,23 100000 0,023
Ogrzewanie hali
Wariant II: olej opatowy
Lp. | Substancja Wskaznik: Zuzycie 0.0. Emisja
[kg/m’] [m>/rok] [Mg/rok]
5. | SO (zawartos$¢ siarki: 0,2%) 3,4 69 0,235
6. | NO2 2 69 0,138
7. |CO 0,5 69 0,0345
8. |pytPM10 0,34 69 0,0235
9. |pytPM2,5 0,17 69 0,01173
10. | benzo(a)piren 0,0024 69 0,0001656

8.1.2.

Standardy emisyjne

W tabeli ponizej przedstawiono kwalifikacje malarni zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie
standardéw emisyjnych z instalaciji [3.5].

Tabela 11 Kwalifikacja malarni na podstawie rozporzadzenia w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji

pojazdow

Pkt 8 Tabela 1 Zalgcznik nr 8
do rozporzadzenia w sprawie
standardéw emisyjnych

z instalacji [3.5]

(na podstawie pkt Il ppkt 3
Zatgcznika nr 8 do ww.
rozporzadzenia)

[3.5]
Lp. | Realizowany proces Kryterium — Zuzycie Standard Standard Czy podlega
zuzycie LZO LZO emisyjny S 1 emisyjny S » | pod standardy
w malarni emisyjne?
[Mg/rokK] [Mg/rokK] C og [%]
[mg/m 3]
1. Powlekanie nowych >0,5<15 ok. 5 Mg 50 25 TAK
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Zgodnie z powyzszym wentylacja malarni powinna by¢ zaprojektowana w sposob zapewniajgcy
dotrzymanie standardéw emisyjnych z instalacji:

0 stezenie LZO w przeliczeniu na wegiel organiczny nie moze byé wyzsze niz 50 mg Corg/m3u
w odgazach odprowadzanych do powietrza,

O kabiny malarskie muszg by¢ szczelne, pracowaé na podcisnieniu, w taki spos6b, aby emisja
niezorganizowana (poprzez nieszczelnosci kabin i inne miejsca ucieczki poza bezposrednim
emitorem z kabiny) nie przekraczata 20% zuzycia LZO w instalacji.

W przypadku koniecznosci (stezenie LZO w emitorze bedzie > 50 mg Corg/m3u) w projekcie
budowlanym nalezy przewidzie¢ zastosowanie urzgdzenia do redukcji emisji LZO do powietrza.

8.2. Emisja hatasu

Realizacja planowanego przedsiewziecia spowoduje wprowadzenie do srodowiska zrédet hatasu

w postaci:

0 wentylacji kabin malarskich (wentylatory, czerpnie i wyrzutnie powietrza),

0 wentylacja odciggowa ze stanowisk szlifowania i spawania (wentylator ciggu),

0 agregatéw natryskowych do malowania cystern, naczep i innych konstrukcji stalowych,
zainstalowanych wewnatrz nowej hali produkcyjnej,

O instalacji myjgcej kabiny chemicznego czyszczenia, zainstalowanej wewnagtrz nowej hali
produkcyjnej,

0 spawarek, recznych szlifierek i innych urzgdzehn montazowych, uzywanych wewnatrz nowej hali
produkcyjnej.

Przedsiewziecie spowoduje ograniczenie poziomu emisji hatasu do srodowiska:

0 wynikajgcego z prac manipulacyjnych na placu magazynowym pomiedzy obiektami A21 i A22
i pracujgcej tam suwnicy pomostowej natorowej — caty plac i suwnica zostang zamkniete
w kubaturze nowej hali,

0 powodowanego koniecznoscig transportu produkowanych elementéw wyroboéw gotowych do
malowania w innych zaktadach, poza terenem Stokota Sp. z o.0.

Na tym etapie inwestycji poziom hatasu do srodowiska z nowych urzadzen zostat okreslony

szacunkowo:

e poziom mocy akustycznej instalacji wentylacyjnej kazdej z kabin malarskich (czerpnia, wyrzutnia,
wentylatory nawiewu i wywiewu): Law = 95 dB (A) £5 dB (A)

e poziom mocy akustycznej wentylatora ciggu wentylacji odciggowej stanowisk szlifowania
i spawania Law =90 dB (A) £ 5 dB (A)

e poziom dzwieku wewnatrz hali zwigzany z eksploatacjg malarni oraz myjni chemicznej zaklada sie,
ze nie bedzie przekraczat 85 dB (A), zgodnie z dopuszczalnymi poziomami hatasu na
stanowiskach pracy,

e poziom dzwieku wewnatrz hali zwigzany z pracami spawalniczymi, szlifierskimi i montazem nie

bedzie przekraczat 80 dB (A), zgodnie wynikami pomiaréw hatasu na analogicznych stanowiskach
pracy w innych halach zaktadu Stokota Sp. z 0.0. [D.4].

8.2.1.  Tereny chronione przed hatasem

Zakiad, jak i planowane przedsiewziecie, posiada bardzo korzystng lokalizacje, wzgledem
najblizszej zabudowy o funkcji mieszkaniowej (mieszkaniowo-ustugowej). Znajduje sie ona
w odlegtosci 170 m na wschdd od terenu zaktadu.
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Zgodnie z 8 7 ust. 1 miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego [D.1] caly teren objety
planem, w tym strefa przemystowa, zostat zaliczony do strefy srodmiejskiej miasta powyzej 100 tys.
mieszkancow. Dopuszczalne poziomy hatasu na tym terenie wynoszg dla pory dziennej i nocnej
odpowiednio 55 i 45 dB (A).
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8.3. Gospodarka odpadami

8.3.1. Odpady powstaj gce w zwi gzku ze spawaniem, szlifowaniem i monta zem

Z uwagi ha prowadzone w nowej hali prace zwigzane ze spawaniem, szlifowaniem i montazem,
nie bedg powstawa¢ nowe rodzaje odpadow, nie zwiekszy sie rowniez ilos¢ aktualnie wytwarzanych.
Operacje te bedg przeniesione z innych hal produkcyjnych. Ponizej zestawiono rodzaje oraz ilosci
odpaddéw wytwarzanych w zwigzku ze spawaniem, szlifowaniem i montazem, przyjmujac, ze bedzie
to 20% ilosci aktualnych. O tg sama wartos¢ zmniejszy sie ilos¢ wytwarzanych odpadow w innych
halach produkcyjnych.

Rodzaje, powstajacych odpaddw, ilosci oraz sposéb gospodarowania tymi odpadami okreslono
ponizej na podstawie aktualnej decyzji o pozwoleniu na wytwarzanie odpaddw oraz wniosku o jego jej
wydanie [D.6, D7].

W zwigzku z prowadzeniem czyszczenia chemicznego i malowaniem bedg powstawaly nowe
rodzaje odpaddéw lub zwiekszy sie ilos¢ aktualnie powstajgcych.

Tabela 12 Rodzaje oraz ilosci wytwarzanych odpadéw

Typy odpadow llosé

Lp. Kod Klasyfikacja odpadu Mg/rok

A. SPAWANIE, SZLIFOWANIE, MONTA Z

I —
Odpady pospawalnicze

12 Grupa: Odpady z ksztattowania oraz fizycznej i mechanicznej obrébki powierzchni
metal
i tworzyw sztucznych
12 01 Podgrupa: Odpady z ksztaltowania oraz fizycznej i mechanicznej obrébki powierzchni
metali
i tworzyw sztucznych
1. 120113 Rodzaj: Odpady spawalnicze 1,2
Odpady zu zytego $cierniwa
2. 12 0117 Rodzaj: Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 0,7
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Typy odpadow llosé

Lp. Kod Klasyfikacja odpadu Mg/rok

Odpady opakowa A, takze po montowanych podzespotach

15 Grupa: Odpady opakowaniowe, sorbenty, tkaniny do wycierania, materiaty filtracyjne i
ubrania ochronne nieujete w innych grupach
1501 Podgrupa: Odpady opakowaniowe
3. 150101 Rodzaj: Opakowania z papieru i tektury 0,2
4. 150102 Rodzaj: Opakowania z tworzyw sztucznych 0,2
5. 150103 Rodzaj: Opakowania z drewna 0,4
6. 150104 Rodzaj: Opakowania z metali 0,1
17 Grupa: Odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz
infrastruktury drogowej (wigczajac glebe i ziemie z terenéw zanieczyszczonych)
17 04 Podgrupa: Odpady i ztomy metaliczne oraz stopow metali
7. 17 04 02 Rodzaj: Aluminium 10
8. 17 0405 |Rodzaj: Zelazo i stal 4

B. CZYSZCZENIE CHEMICZNE | MALOWANIE

e ——————
Odpady z malarni

08 Grupa: Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania powtok ochronnych
(farb, lakieréw, emalii ceramicznych), kitu, klejow, szczeliw i farb drukarskich
08 01 Podgrupa: Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu i stosowania oraz usuwania farb
i lakieréw
9. 08 01 11* | Rodzaj: Odpady farb i lakieréw zawieraj gcych rozpuszczalniki organiczne lub inne 1,0
substancje niebezpieczne
10. (080112 Rodzaj: Odpady farb i lakieréw inne ni  z wymienione w 08 01 11 0,5
Odpady:

-zuzytych k gpieli z mycia chemicznego
-osady z regeneracji k gpieli myj gcych
-oleje z regeneracji k gpieli myj gcych

11 Grupa: Odpady z chemicznej obrébki i powlekania powierzchni metali oraz innych
materiatéw i z proceséw hydrometalurgii metali niezelaznych

1101 Podgrupa: Odpady z obrdbki i powlekania metali oraz innych materiatéw (np. proceséw
galwanicznych, cynkowania, wytrawiania, fosforanowania, alkalicznego odtluszczania,
anodowania)

11. |110101* |Rodzaj: Kwasy trawigce 250
12. |11 0109* |Rodzaj: Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne 3
13. |11 01 13* |Rodzaj: Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne 1

Odpady opakowa n zuzytych preparatéw

15 Grupa: Odpady opakowaniowe, sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne i
ubrania ochronne nieujete w innych grupach
1501 Podgrupa: Odpady opakowaniowe
14. |1501 10* |Rodzaj: Odpady zawieraj ace pozostato s$ci substancji niebezpiecznych lub nimi 0,5

zanieczyszczone
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Typy odpadow llosé

Lp. Kod Klasyfikacja odpadu Mg/rok
Odpady:
-filtréw aerozoli zanieczyszczone zestalonymifarb — ami
-tkaniny do wycierania, sorbenty i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
15 02 Podgrupa: Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne
15. | 1502 02* [Rodzaj: Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), 5,0

tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki)i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

Ubrania robocze, filtry powietrza nawiewnego, czy  $ciwo niezanieczyszczone substancjami niebezpieczny  mi

16. |150203 Rodzaj: Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) 1,0
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02*

*odpady niebezpieczne

Ostateczny sposéb regeneracji i zagospodarowania kgpieli z mycia chemicznego nie zostat
okreslony. Mozliwe jest, ze zamiast odpadow ,kwasow trawigcych” bedzie powstawat Sciek,
odprowadzany do kanalizacji. Mozliwe jest, ze bedzie on wymagat podczyszczania przed zrzutem do
kanalizacji i konieczne bedzie zastosowanie dodatkowego separatora olejéw oraz redukcji zawiesiny,
w tym metali w niej zawartych. Mogg w ten sposéb powstawaé¢ odpady o kodzie 19 08 10* - oleje
z separacji olej/woda oraz 19 08 13* - szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne (metale: Cr, Ni,
Mn). Odpady te bytby okresowo usuwane bezposrednio z urzgdzen podczyszczajgcych, przez
zewnetrzng firme serwisowg. Nie wystepowatoby magazynowanie tych odpadéw na terenie zaktadu.
Ich taczng ilos¢ mozna szacowac¢ maksymalnie na ok. 5 Mg/rok.
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Tabela 13 Charakterystyka wytwarzanych odpadéw i spos6b gospodarowania

Lp. |Kod Nazwa odpadu  |Charakterystyka odpadu Sposo6b gospodaro wania wytworzonym
odpadu odpadem
A. SPAWANIE, SZLIFOWANIE, MONTA Z
e ——————
1 Odpady Koncéwki materiatu spawalniczego, Odpad magazynowany jest
pospawalnicze odpady z filtrow na stan. w wyznaczonych pojemnikach,
- spawalniczych i do przepalania blach. | w budynku zamknietym.
3 Odpad obojetny, niepalny, staty, Przekazywanie uprawnionym
N drobny. odbiorcom do odzysku lub
- unieszkodliwiania.
Ograniczanie poprzez catkowite
wykorzystanie mat. spawalniczych.
2 Odpady zuzytego | Tarcze i listki szlifierskie. Zawierajg resztki | Odpad magazynowany jest w
Scierniwa s’cierniwa, pqdk#ad papierquy lub Wyznaczonych pojemnikach' w budynku
N tkaninowy, siatke usztywniajgcg z tworzyw zamknietym Przeznaczone do
= sztucznych, elementy metalowe. unieszkodliwiania (z ewentualnym
N Odpad obojetny, niepalny, staly. odzyskiem czesci metalowych)
Ograniczanie poprzez catkowite
wykorzystanie scierniwa.
3 Opakowania z Papier i tektura z opakowan surowcow, Magazynowany selektywnie, w
- papieru i tektury | materiatow i montowanych podzespotéw. | wyznaczonych i opisanych pojemnikach.
S Palny, magazynowaé zgodnie Przeznaczony do odzysku lub recyklingu.
= z wymaganiami p.poz. Opakowania nieuszkodzone mozna
3 powtérnie wykorzysta¢ do pakowania.
4 Opakowania z Folia, tworzywa, przektadki i Magazynowany selektywnie, w
~ tworzyw zabezpieczenia z opakowan surowcéw, wyznaczonych i opisanych pojemnikach.
o sztucznych materiatow i montowanych podzespotow. | przeznaczony do odzysku lub recyklingu.
— . .
O Palny, magazynowac¢ zgodnie Opakowania czyste i nieuszkodzone mozna
3 Z wymaganiami p.poz. powtérnie wykorzysta¢ do pakowania.
5 Opakowania z Palety, skrzynie i przektadki z opakowan Magazynowany selektywnie,
o drewna surowcow, materiatéw i montowanych w wyznaczonych i opisanych miejscach lub
o podzespotow. pojemnikach.
S Palny, magazynowaé zgodnie Przeznaczony do odzysku lub recyklingu.
3 Z wymaganiami p.poz. Opakowania czyste i nieuszkodzone mozna
powtérnie wykorzysta¢ do pakowania.
6 Opakowania z Beczki, pojemniki, kosze i tasmy Magazynowany selektywnie,
< metali z opakowan surowcow, materiatow w wyznaczonych i opisanych miejscach lub
o i montowanych podzespotow. pojemnikach.
S Obojetny, niepalny, staty. Przeznaczony do odzysku lub recyklingu.
3 Opakowania czyste i nieuszkodzone mozna
powtérnie wykorzysta¢ do pakowania.
7 Aluminium Odpady aluminiowe z produkowanych Magazynowany selektywnie,
~ wyrobéw. w wyznaczonych i opisanych miejscach lub
= Obojetny, niepalny, staly. pojemnikach.
) Przeznaczony do odzysku lub recyklingu.
e
8 Zelazo i stal Odpady zelaza i stali z produkowanych Magazynowany selektywnie,
o wyrobéw. w wyznaczonych i opisanych miejscach lub
< Obojetny, niepalny, staly. pojemnikach.
o Przeznaczony do odzysku lub recyklingu.
N~
—
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Lp. |Kod Nazwa odpadu |Charakterystyka odpadu Sposéb gospodaro wania wytworzonym

odpadu odpadem

B. CZYSZCZENIE CHEMICZNE | MALOWANIE

e ———

9 Odpady farb Odpad stanowig pozostatosci farb Odpady magazynowane bedg w metalowych
i lakierow i lakieréw, zlane z pojemnikéw lub lub plastikowych pojemnikach lub

£ zawierajgcych z urzadzenh (w tym usuwane z destylarki). | paletopojemnikach w zamknietym,

: rozpuszczalniki W skfadzie chemicznym bedg dominowa¢ | zadaszonym pomieszczeniu - magazynie

o organiczne lub weglowodory, alkohole, ketony, etery, farb i lakierow.

bt iqne suk_)stancje estry, zywice, pigmenty i wypetniacze farb. Docelowo odpad bedzie przekazywany
niebezpieczne uprawnionemu odbiorcy do odzysku lub

unieszkodliwienia.

10 Odpady farb Odpad stanowig odpady z farb Odpady magazynowane bedg w metalowych
i lakieréw, ktére | wykorzystywanych w procesie lub plastikowych pojemnikach lub

~ nie zawierajg produkcyjnym, nie zawierajgcych w swoim | paletopojemnikach w zamknietym,

:" w swoim sktadzie | sktadzie substancji niebezpiecznych. zadaszonym pomieszczeniu - magazynie

8 substancji farb i lakierow.

= niebezpiecznych Docelowo odpad bedzie przekazywany
uprawnionemu odbiorcy do odzysku lub
unieszkodliwienia.

11 Zuzyte kapiele z | Roztwory kapieli myjgcych zawierajgce Odpad bedzie magazynowany

N mycia kwasy trawigce. W wyznaczonym miejscu na terenie nowej

3 chemicznego Odpad ciekly o wasciwosciach zracych. hg_l" w_lfalﬁtopOJemmkaﬁh Igbklnnycrr]\

b Moze zawiera¢ metale Fe, Al, Cr, Ni, Mn zbiornikach ha wannach ociekowycn.

e oraz oleje maszynowe. Docelowo odpad bedzie przekazywany
uprawnionemu odbiorcy do recyklingu,
odzysku lub unieszkodliwienia.

12 Osady z Odpad bedzie pochodzit z komory Odpad bedzie magazynowany

N regeneraciji osadczej instalacji do regeneracji kgpieli W wyznaczonym migjscu na terenie nowej

o) kgpieli myjgcych | myjgcych. ha_li, w szczelnych pojemnikach na wannach

b - szlamy Odpad o wysokim stopniu uwodnienia, ociekowych.

b moze zawierac resztki kwasow i mie¢ Docelowo odpad bedzie przekazywany

ograniczone wtasciwosci zrgce. Moze uprawnionemu odbiorcy do
zawiera¢ metale Fe, Al, Cr, Ni, Mn. unieszkodliwienia.

13 Oleje z Odpad bedzie pochodzit z sekcji separacji | Odpad bedzie magazynowany
regeneracji olejéw w instalacji do regeneracji kgpieli W Wyznaczonym miejscu na terenie nowej

% kgpieli myjgcych | myjgcych. hali, w szczelnych pojemnikach na wannach

2 Odpad ciekly, zawierajacy oleje ociekowych.

‘3 maszynowe, moze zawierac resztki Docelowo odpad bedzie przekazywany

— kwasOw i mie¢ ograniczone wtasciwosci uprawnionemu odbiorcy do

zrgce. Moze zawiera¢ metale Fe, Al, Cr, unieszkodliwienia.
Ni, Mn.

14 Opakowania po | Opakowania po farbach, lakierach i Gromadzone w pojemnikach w zadaszonym,

5 zuzytych rozpuszczalnikach. Odpady zamknietym pomieszczeniu — magazynie

: preparatach zanieczyszczone sg substancjami farb.

e giggg\fvgﬁcgﬂyrl V‘;ﬁg‘fgqucym' w skiad Docelowo odpad bedzie przekazywany

— ych prep : uprawnionemu odbiorcy do odzysku lub
unieszkodliwienia.

15 Tkaniny do Odpady powstajg podczas likwidacji Odpady gromadzone bedg w szczelnych
wycierania, ewentualnych wyciekdw, czyszczenia workach, w pomieszczeniu z betonowg
sorbenty i wyposazenia, wymiany zuzytych i posadzkg, w wydzielonym miejscu nowej
ubrania ochronne | zabrudzonych ubran ochronnych. Odpady | hali.

& |oubsangam - |niebezpiecznymi wehodzacymiw skiad | DoCelowe odpad bedzie przekazywany

o b ¢/ . p hy azgcy uprawnionemu odbiorcy do odzysku lub

N niebezpiecznymi. | stosowanych preparatow. unieszkodliwienia.

Te}

— Filtry aerozoli Odpady powstajg podczas okresowej Nie przewiduje sie magazynowania na
zanieczyszczone | wymiany filtréw aerozoli. Zawierajg terenie zaktadu. Po wymianie filtréw odpad
zestalonymi zestalone farby i niewielkie ilosci bedzie zabierany bezposrednio przez firme
farbami. rozpuszczalnikéw. Swiadczgcg ustuge serwisowa.

Docelowe przeznaczenie: unieszkodliwianie.
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Lp. |Kod Nazwa odpadu |Charakterystyka odpadu posob gospodaro wania wytworzonym
odpadu odpadem
16 Ubrania robocze, | Odpady powstajg podczas wymiany Odpady gromadzone bedg pojemnikach
filtry powietrza filtréw, ubran roboczych lub podczas w wyznaczonym miejscu nowej hali
nawiewnego, utrzymania w czystosci pomieszczen produkcyjnej.
Q czysciwo | urzadzen. Docelowo odpad bedzie przekazywany
~ niezanieczysz- | ogpady niezawierajace substancii uprawnionemu odbiorcy do odzysku lub
S czone niebezpiecznych. unieszkodliwienia.
ut] substancjami ) ) ) )
niebezpiecznymi Filtry powietrza nawiewnego nie bedg
magazynowane. Po wymianie filtry bedag
bezposrednio przekazywane uprawnionemu
odbiorcy odpaddw do unieszkodliwienia.

Rodzaj, ilos¢ oraz przewidywany sposob zagospodarowania wytwarzanych odpadow nie bedzie
wywierat istotnego wplywu na srodowisko, ze wzgledu na prawidtowo prowadzong przez Zaktad
gospodarke odpadowa.

8.4. Gospodarka wodno- sciekowa

Na terenie projektowanego przedsiewziecia bedg powstawaty nastepujgce strumienie sciekdw:

O $cieki bytowe (stan, skiad i ilos¢ tych Sciekow bedzie taki sam jak $Sciekow aktualnie
odprowadzanych do kanalizacji miejskiej),

O scieki przemystowe (o ile kgpiele myjgce beda zrzucane do kanalizacji),

O wody opadowe (ilos¢ odprowadzanych wdod opadowych zasadniczo nie ulegnie zmianie,
poniewaz zadaszeniu ulegnie plac, z ktérego wody opadowe i roztopowe byty odprowadzane do
istniejgcej kanalizacji deszczowej).
Separator zawiesiny i substancji ropopochodnych z wéd opadowych, ktérego wiascicielem
i uzytkownikiem (podobnie jak wylotu W1 do rzeki Elblgg) jest Stokota Sp. z o.0. , jest
poddawany okresowym przeglgdom serwisowym przez kwalifikowanego serwisanta w celu
utrzymania jego sprawnosci technicznej.

8.4.1.  Scieki bytowe

Przedsiewziecie bedzie zwigzane z zatrudnieniem 10 nowych pracownikéw fizycznych. Nie planuje
sie zatrudnienia pracownikéw administracyjno-biurowych. Z tego powodu wzrosnie zuzycie wody na
cele socjalne oraz zrzut $ciekdéw bytowych do kanalizaciji.

Przewidywane ilosci $ciekéw bytowych okreslono na podstawie normatywOw zuzycia wody
zawartych w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie okreslenia
przecietnych norm zuzycia wody [6.7].

Do obliczen przyjeto zuzycie wody:

0 dla pracownikow administracyjnych — Ip. 42 tabeli 3 zalgcznika do rozporzgdzenia,
0 dla pracownikéw fizycznych — Ip. 43b tabeli 3 zatgcznika do rozporzadzenia
Wielkosci normatywdw zestawiono w tabeli ponizej.
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Tabela 14 Przecietne normy zuzycia wody

Lp. |WyszczegOllnienie Jednostka odniesienia Normy zu zycia wody
(i.0.) dm?j.0. x dob e
pracownicy fizyczni 1 zatrudniony 90
2 pracownicy umystowi 1 zatrudniony 15

Do wyznaczenia dodatkowych ilosci sciekdéw powstajacych w zakladzie przyjeto nastepujgce
zalozenia:

O dodatkowa ilos¢ zatrudnionych pracownikow fizycznych — 10 os0b,
0 dodatkowa ilos¢ zatrudnionych pracownikow umystowych — 0 o0s6b
0 dodatkowa ilos¢ sciekow w stosunku do zuzycia swiezej wody  — 90%.

Obliczong na tej podstawie przewidywang ilos¢ sciekow zestawiono w tabeli ponizej.

Tabela 15 Przewidywane ilosci $ciekdéw bytowych

Jednostka . llo$¢ sciekoéw
L odniesienia llose
- (.0) jednostek dobowa roczna
s [dm*/d] [m>/rok]
1 zatrudniony 10 900 225
2 1 zatrudniony 0 0 0
3 RAZEM: 900 225

Scieki bytowe odprowadzane z nowej hali oraz z pozostatych obiektéw zaktadu bedg miaty
zblizony skfad do przecietnych stezen zanieczyszczen w sciekach komunalnych :

Tabela 16 Przecietne stezenia zanieczyszczen w Sciekach komunalnych

Lp. | Wska znik zanieczyszczenia Jednostka St ezenie
zanieczyszcze A
1. Zawiesina og6tem mg/l 395
2. Substancje rozpuszczone mg/l 890
3. ChzT mg/l 860
4. BZTs mg/l 430
5. Azot ogliny mg/l 95
6. Fosfor ogdlny mg/l 20

8.4.2.  Scieki przemystowe

Zuzyte kapiele z chemicznego czyszczenia powierzchni wyrobow przed malowaniem beda
alternatywnie stanowity odpad lub sciek.

Maksymalna ilosé powstatych kapieli myjacych bedzie wynosita 250 m®/rok.

Zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie sposobu realizacji obowigzkow dostawcow Sciekow
przemystowych oraz warunkdéw wprowadzania sciekéw do urzgdzer kanalizacyjnych [6.8] Scieki
odprowadzane z myjni chemicznej nie moga przekraczaé ponizszych wskaznikow:

0 pH: 6,5+9,5,

0 temperatura: 35°C,

O zawiesina fatwo opadajgca: 10 ml/l,

0 zawiesiny ogoélne [mg/l]: zgodnie z umowag na odbiér sciekdw,
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ChZTc, [mg O./l]: zgodnie z umowg na odbiér $ciekdw,

BZTs [mg O,/1]: zgodnie z umowg na odbidr sciekdw,

0g0lny wegiel organiczny [mg C/l]: zgodnie z umowg na odbior sciekdw,
chlorki [mg CI/I]: 1000,

siarczany [mg Cl/I]: 500,

zelazo ogolne: zanieczyszczenie ogranicza warto$¢ zawiesiny tatwo opadajgcej,
glin: zanieczyszczenie ogranicza warto$¢ zawiesiny tatwo opadajgcej,
chrom ogdlny [mg Cr/l]: 1,

molibden [mg Mo/l]: 1,

nikiel [mg Ni/l]: 1,

weglowodory ropopochodne [mg/l]: 15,

substancje ekstrahujgce sie terenem naftowym [mg/I]: 100,

substancje ekstrahujgce sie terenem naftowym [mg/l]: 100.

O 0O o o0oo0o0ogogogobooogogo o

W przypadku odprowadzania zuzytych kagpieli myjgcych do kanalizacji, zawarte w nich
zanieczyszczenia nie mogg przekracza¢ powyzszych wskaznikédw. Na obecnym etapie projektowania
instalacji nie jest ostatecznie okreslony sposob postepowania z kgpielami myjgcymi i ich zrzut do
kanalizacji moze nie by¢ stosowany. Przewidujgc jednak takie rozwigzanie, na dalszym etapie
projektowania konieczne bedzie rozwazenie zastosowania podczyszczalni sciekow, obejmujgcej:

0 separacje zawiesiny,

0 separacje substancji ropopochodnych,
0 korekte pH,

0 sorpcja lub chemiczne strgcanie metali.

Potencjalne odprowadzanie zuzytych kapieli myjgcych do zewnetrznej kanalizacji sanitarnej bedzie
wymagato uzgodnienia z jej gestorem oraz uzyskania pozwolenia wodnoprawnego od Prezydenta
Elblgga.

8.4.3. Wody opadowe

Planowane przedsiewziecie nie zmienia ilosci wéd opadowych odprowadzanych z terenu zakladu
do srodowiska. Teren przedsiewziecia jest utwardzony i skanalizowany, a wody opadowe i roztopowe
sptywajg do zakladowej kanalizacji deszczowe.

Wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu odprowadzane sg wylotem W1 w km 6+480 do rzeki
Elblag.

Do rzeki odprowadzane sg oczyszczone wody opadowe i roztopowe, do parametréw:

0 zawiesina ogélna 100 mg/dm?,

O weglowodory ropopochodne 15 mg/dm?.

Oczyszczanie jest realizowane w separatorze zawiesiny i substancji ropopochodnych.

Nalezy spodziewac sie, ze zabudowa nowej hali, na terenie placu magazynowego, spowoduje
zmniejszenie ilosci zanieczyszczen splywajgcych do kanalizacji. Aktualnie, z uwagi na realizowane
procesy magazynowania na tym terenie, mozna spodziewac sie sporej ilosci zawiesiny sptywajgcej
do kanalizacji. Po zabudowie hali, wody opadowe i roztopowe, ktére bedg sptywaly z jej dachu do
istniejgcej kanalizacji powinny zawiera¢ znacznie mniejsze iloSci zanieczyszczen, w tym gtéwnie
zawiesiny.
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Odprowadzanie wod opadowych z terenu zakiadu do rzeki Elblgg odbywa sie na podstawie
waznego pozwolenia wodnoprawnego, wydanego przez Prezydenta Elblgga w lutym 2009 r. [D.8].

8.5.  Emisja promieniowania elektromagnetycznego

Przedsiewziecie nie bedzie zrodiem znaczacej emisji promieniowania elektromagnetycznego.

Za znaczacg emisje promieniowania elektromagnetycznego nalezy uznac¢ emisje z linii i stacji
elektroenergetycznych o napieciu znamionowym 110 kV lub wyzszym.

Przewiduje sie wyposazenie malarni w rozdzielnie elektryczng. Nie przewiduje sie budowy nowej
stacji transformatorowej.

8.6. Emisja wibracji

Brak Zrédet znaczacej emisji wibracji do srodowiska.
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9. Transgraniczne oddziatywanie na  srodowisko

Planowane przedsiewziecie znajduje sie w odlegtosci ok. 32 km od granicy Panstwa z Federacjg
Rosyjska.

Z uwagi na skale, rodzaj technologii, wielkos¢ emisji do srodowiska oraz odlegto$¢ od granicy nie
wystepuje mozliwos¢ wystgpienia oddziatywania transgranicznego.
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10. Opis elementow przyrodniczych i kulturowych srodowiska, obj etych
zakresem przewidywanego oddziatywania planowanego
przedsi ewziecia

10.1. Jakosé€ powietrza

Aktualny stan jako$ci powietrza zostat okre$lony na podstawie pisma WIOS z dn. 5 lutego 2013 . [

Tabela 17 Tlo zanieczyszczen Elblgga

Lp. | Zanieczyszczenie Poziom tla Jednostka
1. | pytzawieszony PM10 26,0 pg/m®
2. | dwutlenek siarki 4,0 pg/m®
3. | dwutlenek azotu 12,0 pg/m®
4. | tlenek wegla 390 pg/m®
5. | benzen 1,3 pg/m®
6. meta, para-ksylen 1,6 pg/m3
7. | o-ksylen 0,6 pg/m®
8. | etylobenzen 20,5 pg/m®
9. | toluen 0,1 pg/m®
10. | otéw 0,01 pg/m®
11. | arsen 0,95 ng/m®
12. | kadm 0,2 ng/m®
13. | nikiel 1,25 ng/m®
14. | benzo(a)piren 2,8 ng/m®
15. | pyt zawieszony PM2.5 20,5 ng/m®

10.2. Stan klimatu akustycznego

Na dzieh dzisiejszy klimat akustyczny w rejonie lokalizacji przedsiewziecia ksztaltowany jest
przede wszystkim przez zrodta przemystowe — teren istniejgcego zaktadu oraz zaktady sgsiednie.

W promieniu 170 m od planowanego przedsiewziecia nie wystepujg: zabudowa mieszkaniowa,
szkoty, szpitale lub domy opieki.

Na terenie zakladu Stokota nie zidentyfikowano zrddel hatasu o duzym poziomie mocy
akustycznej, ktére znaczgco wptywatyby na klimat akustyczny. Wszystkie procesy technologiczne sg
realizowane wewnagtrz hal, ktére w wystarczajgcy sposéb ograniczajg poziom emisji hatasu do
Srodowiska.

10.3. Powierzchnia ziemi i gleby

Na obszarze Zutaw Wislanych od powierzchni wystepujg osady holocenskie, ktére reprezentowane
sg gtbwnie przez piaski rzeczne drobno- i Srednioziarniste. Miodsze osady to przede wszystkim
utwory mulowo—torfowe i mady rzeczne. Migzszos¢é utwordw holocenskich jest zréznicowana,
generalnie wzrasta z potudnia na pétnoc i wynosi od ok. 15 do 35 m. Pod utworami holocenskimi
wystepujg osady plejstocenskie, ktérych fgczna migzszos¢ wynosi ok. 100 m. Plejstocen
reprezentowany jest przede wszystkim przez gliny zwatowe, ity i piaski réznej granulacji. W podtozu
utworéw czwartorzedowych wystepujg osady kredowe, a lokalnie tylko trzeciorzedowe.

Na obszarze wysoczyzny utwory holocenskie majg niewielkg migzszos¢ i sg zredukowane do ok.
0,5 m warstwy gleby. Nizej wystepujg utwory plejstocenskie, ktorych ogdlna migzszos¢ wynosi do
240 m. Praktycznie od powierzchni terenu lezy kompleks utworow gliniasto—ilastych w obrebie,
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ktorych wystepujg przewarstwienia piaszczyste. Czwartorzed na obszarze wysoczyzny podscielony
jest osadami trzeciorzedowymi, ktére wystepujg w postaci piaskéw glaukonitowych, mutowcow
i towcow.

Na terenie zakladu oraz w jego otoczeniu nastgpito calkowite przeksztatcenie powierzchni ziemi
i gleby. W miejscach niezabudowanych wystepujg gleby industrialne, wytworzone w wyniku
wieloletniej dziatalnosci gospodarczej i wielokrotnej przebudowie i rozbudowie istniejgcych zaktadow
produkcyjnych.

10.4. Wody powierzchniowe i podziemne

Omawiany teren znajduje sie w granicach portu morskiego. Prawy brzeg rzeki, na ktorym
Zlokalizowany jest zaktad jest utwardzony. Brzeg ten wykonany jest jako betonowe nabrzeze. Brzeg
rzeki Elblag oraz dolne partie miasta uktadajg sie na rzednych +1,0++2,0 m n.p.m.

Teren zaktadu potozony jest w granicach jednolitej czesci wod powierzchniowych
PLRW200005499 ,Elblag od Miynéwki do ujscia wraz z jez. Druzno”. Nie nalezy do silnie
zmienionych. Typ abiotyczny: 0. Stan ekologiczny: umiarkowany. Stan fizyko-chemiczny: ponizej
stanu dobrego.

Teren zaktadu jest potozony na terenie jednolitej czesci wod podziemnych PLGW240018. Srednia
grubos$¢ JCWPd = 5+30 m, srednia gteboko$¢ JCWPd = 5+150 m. Ocena stanu ilosciowego JCWPd
— 2, ocena stanu chemicznego JCWPd — 2. Prawdopodobienstwo nieosiggniecia celéw: niezagrozone
(2005).

Teren zaktadu oraz jego otoczenie jest potozone poza obszarami wystepowania gtownych
zbiornikéw wod podziemnych.

10.5. Obszary obj ete ochron g na podstawie ustawy z dn. 16 kwietnia 2004 r.
o ochronie przyrody znajduj gce sie w zasiegu znacz gcego oddziatywania
przedsi ewziecia, w tym obszary Natura 2000

Na terenie zakladu oraz w zasiegu jego potencjalnego oddziatywania nie wystepujg obszarowe
oraz indywidualne formy przyrody objete ochrong prawng utworzone lub ustanowione na podstawie
ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz. U. Nr 92, poz. 880).

Obszary prawnie chronione w rejonie Elblgga to:

0 Park Krajobrazowy Wysoczyzny Elblgskiej. Park zostat utworzony w 1985 r. na mocy uchwaty
nr VI/51/85 WRN w Elblaggu z dnia 28.1V.1985 r. w celu zachowania i ochrony waloréw
przyrodniczych i krajobrazowych zachodniej i potudniowe] czesci falistej wysoczyzny
morenowej, zwanej Wzniesieniami Elblgskimi. Powierzchnia parku wynosi 13 732 ha, otuliny
22 948 ha. Najcenniejsze fragmenty zbiorowisk lesnych Parku chronione sg w dwdch
rezerwatach lesnych: Buki Wysoczyzny Elblgskiej oraz Kadynski Las. Potudniowo-zachodnie
obrzeze parku potozone jest w odlegtosci 3 km na wschéd zaktadu.

0 Rezerwat Jezioro Druzno. Rezerwat przyrody zostat utworzony na Zutawach Elblgskich w 1966
r. na mocy zarzgdzenia nr 179 Ministra Lesnictwa i Przemystu Drzewnego z dnia 29.X11.1966 r.
w celu ochrony miejsc legowych ptactwa wodnego, btotnego oraz ze wzgleddw krajobrazowych.
Rezerwat obejmuje akwen jeziora Druzno wraz z okolicznymi terenami o powierzchni 3 022 ha.
W 2004 r. obszar Jezioro Druzno zaproponowany zostat jako spetniajgcy kryteria obszaréw o
znaczeniu wspolnotowym (OZW) i zaklasyfikowany jako obszar specjalnej ochrony ptakéw
(OSO) Europejskiej Sieci Ekologicznej Natura 2000 oraz obszar specjalnej ochrony siedlisk
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(SOO0). Potnocna granica rezerwatu usytuowana jest w odlegtosci 2 km powyzej zamierzonego
korzystania z wad.

0 Rezerwat Zatoka Elblgska. Rezerwat zostat powotany Zarzgdzeniem Ministra Ochrony
Srodowiska Zasobéw Naturalnych i Lesnictwa z dnia 9.X.1991 r. w celu ochrony ptakéw wodno-
btotnych oraz ich siedlisk. Rezerwat obejmuje wody Zatoki Elblgskiej oraz fragment Ziotej
Wyspy o powierzchni 420 ha. Rezerwat Zatoka Elblgska stanowi czes¢ zaproponowanego
w 2004 r. obszaru Zalew Wislany spetniajgcego kryteria obszaréw o znaczeniu wspolnotowym
Europejskiej Sieci Ekologicznej Natura 2000.

0 Obszary Chronionego Krajobrazu: Jezioro Druzno i Wysoczyzny Elblaskiej Zachdd,
zlokalizowane odpowiednio 2,5 km na potudnie i 2 km na wschdd od terenu zaktadu

10.6. Zabytki

Nowa hala bedzie potozona pomiedzy obiektami A21 i A22, ktére stanowig zabytek architektury
przemystowej, nie wpisane do rejestru zabytkow, w strefie ochrony konserwatorskiej ,B”.

Zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego [D.1] obiekty te sg objete
ochrong zachowawczg. Obowigzujgce zasady ochrony zachowawczej tych obiektow okreslono 86
ww. planu (wycigg w rozdziale 2.4. niniejszej dokumentacji).

10.7. Krajobraz

Teren zakladu oraz jego bezposrednie otoczenie nalezy do krajobrazu kulturowego o charakterze
przemystowym, zabytkowym.
10.8. Ztoza surowcow kopalnych

Na terenie zaktadu nie wystepujg udokumentowane ztoza surowcow kopalnych, ktérych wydobycie
statoby sie niemozliwe w wyniku realizacji przedsiewziecia.
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11. Zataczniki
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11.1.

Lokalizacja zaktadu
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11.2. Lokalizacja nowej hali produkcyjno-magazynow  ej
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11.3. Aktualny stan jako s$ci powietrza w rejonie lokalizacji inwestycji (tto)

55



11.4. Plan zagospodarowania przestrzennego

11.4.1. Wyrys z planu zagospodarowania przestrzenn  ego
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11.4.2. Tekst miejscowego planu zagospodarowaniap  rzestrzennego
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11.5. Aktualne pozwolenia

11.5.1.

Pozwolenie na wytwarzanie odpadow
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11.5.2.

Pozwolenie wodno-prawne
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11.5.3. Pozwolenie na emisj e gazoéw i pytdw do powietrza
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