Załącznik Nr 1 do decyzji 

nr DGKiOŚ-ROŚ.6220.38.2014.BC

z dnia 20.10.2014r.
o środowiskowych uwarunkowaniach

Charakterystyka przedsięwzięcia pn. :

„Budowa hali przemysłowej do wdrożenia innowacyjnych produktów w oparciu o nowatorskie rozwiązania na działce nr 70/5, obręb 2” w Elblągu
Planowane przedsięwzięcie realizowane będzie w Elblągu  przy ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego  na działce nr 70/5, obręb 2, o powierzchni 3,4107 ha, na terenie byłego poligonu wojskowego Modrzewina Południe.
Planowane przedsięwzięcie będzie polegało na budowie od podstaw obiektu przemysłowego z zapleczem socjalno-biurowym oraz układem dróg wewnątrzzakładowych, parkingów i placów manewrowych. Planuje się realizację przedsięwzięcia w trzech etapach. 

W I etapie przedsięwzięcia realizowana będzie hala produkcyjna wraz z częścią biurową i wiatą. W tym etapie odbywać się będą następujące procesy technologiczne:

· prefabrykacja – cięcie blach, profili, kształtowników, dennic (laser, plazma, robot),

· prefabrykacja – gięcie, walcowanie, profilowanie blach, kształtowników, profili (walce, krawędziarka),

· prefabrykacja – spawanie liniowe i obwodowe półfabrykatów, carg, profili, kształtowników, dennic (spawarka liniowa, spawarka obwodowa, robot),

· prefabrykacje – szlifowanie carg, dennic (stanowisko szlifierskie), 

· prefabrykacja – frezowanie i wytaczanie dennic sitowych, kołnierzy, łap mocujących, dennic,

· obróbka dokładna (frezarko-wytaczarka),

· montaż prefabrykowanych detali – montaż dennic, carg, prefabrykatów, kołnierzy, profili, włazów, podpór, łap mocujących, wizjerów, wzmocnień itd.,

· końcowe spawanie połączonych prefabrykatów (spawarka obwodowa),

· końcowa obróbka skrawaniem – frezowanie i wytaczanie kołnierzy, łap mocujących – obróbka dokładana (frezarko – wytaczarka),

· końcowe czyszczenie mechaniczne detali, zbiorników, mycie detali,

· składowanie detali pod dachem.

II etap będzie obejmował rozbudowę hali obróbki ciężkiej, montaż dwóch wytaczarek i 2 tokarek karuzelowych do obróbki ciężkiej wielkogabarytowej, budowę magazynu stali, budowę hali czyszczenia i mycia. W tym etapie odbywać się będą następujące procesy technologiczne:

· obróbka skrawaniem – frezowanie i wytaczanie zgrubne,

· obróbka skrawaniem – toczenie zgrubne i na gotowo,

· magazynowanie materiałów pod dachem

 III etap będzie obejmował budowę hali spawalniczo-montażowej dla stali węglowych. 
W tym etapie odbywać się będą następujące procesy technologiczne:

· linia do prefabrykacji formatek z rolowanych blach, foliowania i cięcia, 

· linia do produkcji dennic.

W I etapie planuje się zabudować powierzchnię o wielkości  5175 m2, w II etapie powierzchnię wielkości 4270 m2, a w III etapie powierzchnię wielkości 2060 m2. 
Po zrealizowaniu przedsięwzięcia: 

· powierzchnia zabudowy wyniesie 11 505 m2,

· dróg, placów, parkingów wyniesie 7 300 m2,

· terenów zielonych wyniesie 15 302 m2.
Obiekty przyszłego zakładu Spółki PROMUS zostały zaprojektowane w taki sposób, aby maksymalnie wykorzystać przestrzeń użytkową pod kątem zlokalizowanych w nich funkcji. Technologia planowanej produkcji determinuje wysokości obiektów, a wysokość głównego budynku produkcyjnego wyniesie ok. 19m npt. 

Wszystkie części zespołu obiektów będą  jednokondygnacyjne, za wyjątkiem części administracyjno-socjalnej, która będzie wyższa. Nie przewiduje się podpiwniczenia budynków. Projektowane zagłębienia i kanały w posadzkach będą wynikały z uwarunkowań technologicznych i użytkowych. 

Projektowane obiekty posiadać będą konstrukcje stalowe i żelbetowe, elewacje w większości wykonane będą w technologii płyt warstwowych z rdzeniem poliuretanowym. 

Wszystkie dachy projektowane są w konstrukcji stalowej z przykryciem blachą trapezową i pozostałymi warstwami, stanowiącymi ocieplenie i izolację wodoszczelną. Dachy będą płaskie, o spadkach ok. 3%, z odwodnieniami punktowymi typu podciśnieniowego lub grawitacyjnego. 

Teren zakładu będzie ogrodzony. Od strony północnej, w rejonie głównego wjazdu na teren, planuje się pozostawienie części działki jako strefy nie ogrodzonej. W strefie tej znajdą się stanowiska postojowe dla oczekujących na wjazd samochodów ciężarowych, a także parking dla samochodów osobowych. W skład systemu ogrodzeń wchodzić będą bramy przesuwne/rozwierane i szlabany, obsługiwane z pomieszczenia głównej portierni w rejonie wjazdu na parking i teren zakładu
Główny wjazd na teren zakładu zaprojektowano od północno-wschodniego narożnika działki, od istniejącej ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego. W strefie tej następować będzie rozdzielenie ruchu samochodów ciężarowych i osobowych. Dla samochodów osobowych (pracowników i gości) wydzielono parking na ok. 80 miejsc. Samochody ciężarowe, (głównie typu TIR) będą wjeżdżać na teren zakładu w rejon planowanych magazynów, bądź strefy odbioru gotowego produktu. Główne wejście do zakładu (poprzez część administracyjno socjalną) zlokalizowano po stronie północnej głównej hali produkcyjnej. Po stronie zachodniej, w rejonie północno zachodniego narożnika terenu zakładu zaplanowano wyjazd dla samochodów ciężarowych i ewentualny wjazd dla samochodów mniejszych (osobowe i dostawcze) w przypadku takiej konieczności. W rejonie tego wjazdu/wyjazdu zaplanowano strefy manewrowo-załadowcze dla samochodów ciężarowych. 
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