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SST 01 WYKONANIE NADPROZY STALOWYCH KOD (CPV 45223210-1),
MONTA Z STOLARKI DRZWIOWEJ (CPV 45422100-2, 45421130-4)

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjyswmagania dotyeae wykonania i odbioru robét

zwiazanych z wykonaniem nadpnostalowych nad nowoprojektowanymi otworami drzwyom oraz
osadzenie stolarki drzwiowej w budynku dr Miejskiego w Elbigu.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmupzystkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie nadp#y wynikajacych z zakresu prac przewidzianych w dokumentacgjietowe;.
Obejmup prace zwizane z dostaavmaterialdw, wykonawstwem, oraz wykazeniem i odbiorami
robot.

1.3.Zakres robot obgtych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu
wykonanie roboét okrgonych w pkt.1.1 zwjzanych z wykonaniem nadpnso
Zakres robot obejmuje:
— zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkichhrigzych materiatéw,
— wewrgtrzny transport materiatéw i naidzi,
— przygotowanie, ustawienie, obstuigusunkcie niezlednych rusztowd, pomostow i drabin,
— przygotowanie wszystkich materialdw i nedzi oraz sprztu zgodnie z ich instrukgj
technologicza,
— ochrona przed uszkodzeniem lub zniszczeniem pdygoktaowierzchni, urzdze i instalacji
budynku,
— o0sadzenie nadpzy,
- wykucie otworow,
— roboty wykaczeniowe,
— oczyszczenie terenu z resztek materiatow stageywh wtasné¢ Wykonawcy,
— unieszkodliwienie odpadow,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw i sprawdae
— utrzymanie miejsca robot,
— udziat w czynnéciach odbiorowych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STa szgodne z okrdeniami podanymi w PN-ISO 7607-1
~Budownictwo. Terminy ogélne” , PN-ISO 7607-2 ,Budnictwo. Terminy stosowane w umowach”,
a take w przywotanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotycace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkaykonanych robot i zastosowanych materiatow oraz
ich zgodné¢ z dokumentacija projektawST i poleceniami Zamawiggego.

1.5.2. Odsipstwa od projektu magdotyczy jedynie zasipienia zaprojektowanych materiatéw przez
inne materialy o zhionych charakterystykach technicznych i trwato Wszelkie zmiany i
odstpstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej miegy powodow& obnienia wartéci
funkcjonalnych i aytkowych wykonywanej roboty, ani zmniejszenia troéal eksploatacyjnej.



2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty murarskie powinnydgaopatrzone w:
- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiadarmom,
- Certyfikat lub Deklaragjzgodndci z Aprobat Techniczia lub Polskimi Normami,
- Certyfikat na znak bezpiearstwa
- winny posiadé atest PHZ.
2.2. Wymagania szczegotowe
- Dwuteownik zwykty 1100 ze stali St3S, 4 szt.
- Sruby M12 kl. 5.6, 3 szt.
- Blachy 490x200x10 mm ze stali St3S, 4 szt.
- Farba antykorozyjna (2 warstwy), miniowa, czerwtdaakowa, 60% wg PN-C-81917 lub
dowolny podktad antykorozyjny do gruntowania powami stalowych (Atest PZH)
- Beton klasy B20 na podlewk
- Zaprawa montawa wysokiej wytrzymaleci, szybko twardnigca, bezskurczowa,
wytrzymaitasi¢ nasciskanie po 24 h > 40 MPa, wytrzymé&iaa zginanie po 24 h > 5 MPa
- Piyty g-k gr. 15 mm, profile stalowe
- Tynk cem.-wap., gtad gipsowa, farba emulsyjna oporna na zmywanie w rikelo
wybranym przez Zamawigjego
- Skrzydto drzwiowe wraz &ieznicg drewniane petne. Ich wymiary, ksztatt i kolor
wzorowa na stolarce istniegej (kolor biaty) i Dokumentacji Projektowej.
2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
2.3.1. Wszystkie materiaty powinny dyostarczane w oryginalnych opakowaniach i przeghame
zgodnie z instrukgj producenta oraz odpowiedmprobat, Technicza.
2.3.2. Materiat budowlany natg sktadowa& w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wpltywem
opaddéw deszczu.
2.4.Wariantowe stosowanie materiatow
Podany powyej materiat stanowi propozycjprojektanta lub zamawigego. Zgodnie z ustaw
.Prawo zamowié publicznych” Wykonawca ma prawo zastoséwazdy inny ,rownowany” co do
cech techniczno-jakkciowych wyréb. Niedopuszczalne jest stosowanie W§vo nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Roboty mgna wykonywa przy wyciu dowolnego spktu wybranego przez Wykonawc
gwarantujcego poprawne wykonanie robot. Zastosowany ¢gpminien spetnid wszystkie
wymagania BHP i posiadanstrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, dobranymi przez Wykonawc
nie wplywapcymi niekorzystnie na wkgiwosci przewaonych materiatow. Przewony materiat
nalezy zabezpieczy przed spadaniem, przesuwaniem uszkodzeniami opakaywzawilgoceniem i
opadami atmosferycznymi.

4.2. Belki nadpraowe zabezpieczyprzed przesuwaniemesi

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogdlne

Roboty naley prowadzté zgodnie z dokumentaciechniczn, przy udzialesrodkéw, ktére zapewai
osiagnigcie projektowanej jakii i spetnienie wymagatechnicznych.



5.2. Montaz nadprozy z belek stalowych.
Kolejnosé¢ wykonywania robot przy nadprozu stalowym:

1. Wykucie otworow wécianie (w miejscu oparcia belek stalowych) w celtk@nania podlewek
grubdci 15cm z betonu B20 oraz ukenia blach stalowych gr. 10 mm.

2. Wykucie bruzdy (na gbokas¢ ok. 22cm) z jednej strorigiany pod dwie belki stalowe.

3. Montaz belek stalowych w wykutej bfdzie (po stwardnieniu podlewki). Belki nale
wypoziomowa w kierunku podtanym i poprzecznym.

4. Przestrzé miedzy gorm pétka dwuteownika &ciam wypelnic szczelnie zapraavymontaows
wysokiej wytrzymaldci i dobic belke do sciany za pomag stalowych klinbw whbijanych
pomiedzy black podstawy, a doinstopk; dwuteownika.

5. Czynndci opisane w p. 2-5 powtoréyprzy osadzaniu dwoch belek po przeciwnej stronie
sciany.

6. Skrecenie dwuteownikéwsrubami M12 kl. 5.6 w rozstawie co 50cm (po Stwaedhi
zaprawy).

7. Przyspawanie dwoéch przeygiek z blachy gr. 10 mm do spodu dolnych stopek dawihika
przy pomocy spoiny pachwinowej gr. min. 3 mm.

8. Wykucie otworu pod nadpzem.

9. Przykrecenie do stopek dwuteownikow profili stalowych.

10. Oblazenie nadprga od spodu phit g-k gr. 15 mm. Boki nadpva i cscieza naley
otynkow&.

11. Osadzenie @ieznicy wraz ze skrzydiem drzwiowym. Malowarigan wokét otworu.

Nadpraa stalowe naley zabezpieczy antykorozyjne 2x farp miniowa zgodnie z PN-EN
ISO 12944. Powierzchnie przeznaczone do zabeamecrizgodnie z PN-EN ISO 12944- 4)
- powinny by suche i oczyszczone do Il stopnia czysitozgodnie z PN-70/H-97050)
odpowiadagce stopniu chropowatoi R,=25-75um. W kadym przypadku z powierzchni
stali naley usura¢ wszelkie oleje i pyty — przeprowadzndttuszczanie i odpylenie.

5.3. Montaz stolarki drzwiowej

Przygotowanie giezy

Przed osadzeniem drzwi nae sprawdzt doktadnd¢é wykonania écieza, w przypadku
wystepujacych wad w wykonaniu lub zabrudzenia powierzchuigra, naley je naprawt i oczyscic.
Dopuszczalne odchytki wymiarow otworéw drzwiowycha dcian murowanych wykiczonych
wyprawg tynkarsk wynosa:

— szerokdé¢ +10 mm

- wysokaé¢ +10 mm

— dopuszczalna edica diugdci przelatnych 10 mm

Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

Po ustawieniu &ieznicy w poziomie i pionie naky zatazy¢ skrzydio drzwiowe, ponownie
wypoziomowa i zamocowd za pomog tacznikow zalecanych przez producenta stolarki draejo
Szczeliny powstate pomtzy cciezem i Gcieznica halezy wypelnic na obwodzie piark
poliuretanowy niskorozpegzna. Po osadzeniusoieznicy zastosowarozporki drewniane zapobiegag
jej deformaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT | MATERIALOW
6.1. Kontrola jakéci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgédnavykonania robot z
Dokumentacj Projektova, Specyfikaci Techniczni i poleceniami Zamawiagego.
6.2. Kontroli jakdci podlega:
- sprawdzenie jakei zastosowanych materiatow ,
- kontrola warunkéw wykonywania robot,
- prawidtowa¢ wykonania nadpray stalowych oraz wykonania otworéw drzwiowych,
— prawidtowa¢ osadzenia stolarki drzwiowej,
- prawidtowa¢ wykonania robot wykaczeniowych.



6.3. Jéli wszystkie wykonane badania dadaynik pozytywny , to roboty naky uzna& za wykonane
prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przykadniespetnienia ktéregokolwiek z
wymaga, zostanie okrdony rodzaj prac i materiatdw oraz sposob doprowadzdo zgodrizi robot
murowych z wymaganiami, a ngghie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonangitt.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarawrobét jest jednostka miary podana w przedmiarZsbtradla danej pozyciji
kosztorysowe;j.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru podaamews katalogach okiajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét oltiych niniejsza specyfikaginp. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Roboty winny b§ zgodne z Dokumentacja projektpw ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiagcym.

8.2. Szczegobtowe warunki odbioru odleenorma PN-EN-68/B-10024.

8.4. Odbioér kacowy potwierdzajcy ostateczsp jakos¢ wykonanych robot zostanie dokonany po
catkowitym zakdczeniu robot.

8.5. Wykonawca jest zobowdany do uczestniczenia w czydoi@mch odbiorowych.

8.6. Komisja odbiorowa w toku czynie odbiorowych:

- przeprowadzi ogdziny wykonanych robét z punktu widzenia zgoghioz dokumentagj
uzytych materiatow, sposobOw i jas@ ich montau, oraz zgodn@i z umowa, ST i
obowiazujacymi normami i pozostatymi przepisami,

— zbada wyniki przeprowadzonych baga

— sporadzi protokot odbioru kicowego robot.

Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy:

— prace zostaly wykonane niezgodnie z uraow

— roboty nie zostaly zakmzone,

- wykonane roboty wykazajpowane wady, wymagage duzych przerdbek lub ze wzglu na
swoje wady nie nadagic do bezpiecznego lub poprawneggytiowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g0Ine wymagania dotycgce ptatnaci.

Platng¢ naleey przyjmowa& zgodnie z ocenjakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i préb.
Terminy i wielkaci ptatnagci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania robot

Podstaw pfatngci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawc zaoferowana
Zamawiajcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji kogmowej. Przyte pozycje
kosztorysowe obejmajwszelkie roboty, czynrigi, wymagania i badania niegine do wykonania w
celu osignigcia zaktadanej jakei danego elementu, uwzginiajac wszelkie roboty wynikace z
wiedzy technicznej oraz technologii.

Ptatngci beda realizowane zgodnie z cenfertows w oparciu o protokoty odbioru zgodnie zapisami
w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-90/B-03200 ,Konstrukcje stalowe. Obliczeniatahe i projektowanie”.

PN-90/B06200:1997 ,Konstrukcje stalowe budowlanearWiki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe”.

PN-EN499:1997 ,Spawalnictwo. Materiaty dodatkowespawania. Elektrody otulone dgcenego
spawania tukowego stali niestopowych i drobnozgtpaih.”

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.



PN-EN 197-1 Cement. €& 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodicd dotycace cementéw
powszechnegoaytku.

PN-EN 197-2 Cement. €& 2 : Ocena zgodnoi.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacjbigpania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow produkcji betonéw.
PN-B-10104 Wymagania dotygze zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia. Zapraw
okreslonym sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejsadowy.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fimych i wytrzymatéciowych.

PN-EN 45014 zagpiona przez PN-EN ISO/IEC 17050-1 Ocena zgddndeklaracja zgodrsai
skltadana przez dostawdCzs$¢ 1: Wymagania ogolne.

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentowtiadin

PN-86/B-02355 Tolerancja wymiarow w budownictwiesBanowienia ogolne.

10.2 Inne

— Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budawd — Montaowych

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 20@3sprawie bezpiecastwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanjizh U.2003.47.401),

— Rozporadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spoteczrejdnia 26 wrzénia 1997 w
sprawie przepisow bezpiedmtwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.1630Q )

— Rozporadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spoteczrejdnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczéstwa Ministra higieny pracy przy ¢eznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313)

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowtanypz.U.2004.92.881.

UWAGA:

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, myu podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy od
obowizku stosowania wymogow oKienych prawem polskim i zasadami wiedzy technicznym

Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowarligafe wykonawe do stosowania jego aktualnej foe.



